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1. Fertigung von Bauteilen 

2. Produktion und Qualitätskontrolle von Nutzteilen 

3. Montage/Demontage von Werkzeugen und Vorrichtungen 

4. Vorbeugende Instandhaltung und Wartung von Werkzeugen und Vorrichtungen 

5. Funktionsüberprüfung der Einzelteile eines Werkzeugs/einer Vorrichtung 

6. Fein- und Nachbearbeitung von Bauteilen 

7. Bedienen und Überwachen von spanenden Fertigungsanlagen 

8. Instandsetzung defekter Bauteile an Werkzeugen und Vorrichtungen 

9. Fein- und Nachbearbeitung von Oberflächen (konturgebenden Formflächen) 

10. Planung des Herstellungsprozesses von Werkzeugen und Vorrichtungen, Normteil- und Materi-
aldisposition 

11. Erstellen von Fertigungsstrategien (Programmen) und deren Anpassung an Werkzeugmaschi-
nen und Fertigungssysteme 

12. Fehleranalyse an Werkzeugen und Vorrichtungen 

13. Optimierung von Werkzeugen und Vorrichtungen 

14. Konstruktion und Änderung von Werkzeugen/Vorrichtungen und deren Realisierung 

15. Einarbeitung und Anpassung von Werkzeugen und Vorrichtungen 
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