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Summary

This paper is a preliminary "desk study"” which is limited to
a mere collection and interpretation of informations as found

in the literature on traditional handicrafts in the Sudan.

Although this economic sector is of great importance for the
supply of basic goods, there is a lack of data especially with
regard to recent developments. Even the ILO survey on the "in-
formal sector" dates back ten years and covers the urban handi-
crafts only, leaving aside the rural crafts. According to a
handicraft survey done in 1970/71 on an umcomplete basis, at
that time 20.000 workshops existed in the northern provinces

of the Sudan, employing about 160.000 people. Only 300 work-
shops recorded an employment of over 10 people. The total labour
absorption of the handicraft sector was three times that of the
industrial sector. But it has to be taken into account that the
significance of handicrafts is much less in the South, mainly

owing to the disorganization during the civil war.

Beside the food crafts (bakery, butchery etc.) which predominate
in the Three Towns, handicrafts 1like metal processing, tannery
and leather processing, carpentry, tailoring, plaiting and
pottery play a vivid part in small towns and on the contryside.
Generally, handicrafts in the Sudan have never attained a high
level of specialization, yet some activities, as e.g. tannery,
weaving, boat building and blacksmithing, were characterized by
an advanced development of technical knowledge and professionali-

zation.

Several historical factors have hampered a continuous progress

of crafts, impeding their development even nowadays. Already
during the Turkish occupation in the l9th century crafts were

hit by depopulation and impoverishment due to the harsh fiscal
regime and by the beginning influx of European goods which was

to the detriment of the blacksmithes and weavers in particular.
As agricultural and handicraft tasks have been devolved to slaves

in earlier times, manual labour is still today beset whith a

bad image. Even nowadays several crafts are left to "Westerners"”




and descendants of slaves, as the "real" Sudanese people refuse

to take up these activities (as e.g. tanning).

Economically and socially traditional handicrafts are on the
decay, as illustrated by the shrinking number of workshops and
the disappearance of guild-like institutions. The incessant de-
crease seems to have accelerated during the 1970s, ignored hy
the government and the public. On the other hand, modern handi-
crafts have expanded in urban areas, especially in the field

of electrical machine and car repair. This shift in the sub-

sectoral structure of handicrafts is a further symptom of uneven

development which should be made a focus of policy considera-

tions.

This report explores some areas of further research in this
field. This research is important because of the developmental

potential of this economic sector.
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1 Anzeichen eines wachsenden Interesses an Handwerk und

Kleinindustrie

Seit Beginn einer nationalen Industriepolitik im Sudan,
d.h. mit Einsetzen des Zehnjahresplanes Anfang der 60Qer
Jahre, lieferte das Paradigma der groBtechnologischen In-
dustrie eine nur selten infrage gestellte Leitlinie fiir
die sudanesische Entwicklungsplanung. Diese Orientierung,
die in ihrer Einseitigkeit fiir ein Land wie den Sudan
ohnehin bedenklich ist, wurde auch durch die MiBerfolge
des Zehnjahresplanes nicht in MiBkredit gebracht; in der
Zentralregion (Khartoum, Kassala, Blue Nile) wurden ei-
nige Betriebe errichtet, deren extrem niedrige Auslastung
und permanent hohen Verluste durchaus vorauszusehen ge-
wesen sind. Dieser Trend einer unrentablen Errichtung
industriecller GroBbetriebe wurde in den 70er Jahren fort-
gesetzt und, sobald der mit der "breadbasket strategy"
einsetzende Wachstumsoptimismus sich in der Planung nieder-
schlug, mithilfe auslandischen Kapitals noch intensiviert
(vgl. Oesterdiekhoff 1979).

Das von der ILO und einer Kommission der Weltbank ge-
zeichnete Bild der sudanesischen Industrie Mitte der 70er
Jahre sparte jedoch nicht mit den erschiitternden Details
einer Ressourcenverschwendung gewaltigen AusmaBes. Vor-
handene Anlagen werden mangels Rohstoffe, Ersatzteile,
Treibstoffe und Ersatzinvestitionen mit zumeist weniger
als 20%, haufig sogar unter 10% ihrer Kapazitdt ausge-
lastet, Wilirden staatliche Subventionen und Begiinstigungen
wegfallen, miiBte nahezu die gesamte Industrie in Konkurs
gehen. Die Tendenz, Neuinvestitionen zu forcieren unter
AuBerachtlassung bereits vorhandener Anlagen, setzt sich
jedoch auch in den 80er Jahren fort, wie das Beispiel der

groften und voraussichtlich unrentabelsten Zuckerplantage




und -fabrik, Kenana, illustriert (vgl. Oesterdiekhoff 1982
und Wohlmuth 1981).

Allerdings scheint das "sudanesische Entwicklungsmodell"”,
das aufler einer rapide angewachsenen Verschuldung, die
allein von 1974 bis 1978 um US-g 2,5 Mrd. auf insgesamt
US-g 3,4 Mrd. gewachsen ist, keine nennenswerten Durch-
briche zu verzeichnen hatte (vgl. Middle East Annual Re-
view 1981, 214), nunmehr auch bei seinen hauptsdchlichen
Finanziers Skepsis hervorrufen, Im Mai 1979 wurde die Re-
gierung des Sudan durch den Kreditstop seitens des Irak
und Kuwaits zu Verhandlungen mit dem IMF veranlaft, die
einen Kredit in HGhe von US-g 260 Mio. und haushaltspo-
litische Auflagen hervorbrachten, die u.a. Preiserhohun-
gen bei Nahrungsmitteln vorsahen, was schon im August 1979

Unruhen in der Bevolkerungs Khartoums hervorrief.

Angesichts der Probleme und Grenzen dieser Strategie, die
den Schwerpunkt auf GrofBprojekte hoher Kapital- und Tech-
nologieintensitat setzt, bisher jedoch trotz anfanglich
glinstiger Bedingungen den Lebensstandard der Bevdlkerung
des Sudan auch in der Perspektive nicht verbessert hat,
ist es nicht verwunderlich, dafB sich in letzter Zeit die
Hinweise auf einen Meinungswandel mehren. Die in der Pub-
lizistik des Sudan herausragende Monatszeitschrift SUDANOW
widmete im Januar 1980 einen mehrseitigen Artikel dem Sug-
Handwerk, das angesichts von Importverteuerungen und
-klirzungen an Bedeutung gewonnen habe. Flr nahezu alle Im-
porte von Konsumglitern gebe es traditionelle Produkte, die
jedoch auf den stadtischen Markten durch billige Importe
verdradngt worden seien, nun aber wieder an Boden gewdnnen.
Neben Skonomischen gebe es dafiir auch kulturelle Griinde,
die in einem Wiederbesinnen auf eigene Traditionen und
Fertigkeiten zum Ausdruck kadmen (SUDANOW 1/1980, 41ff.).




Auch in den Institutionen lassen sich Ansdtze eines Um-
denkens feststellen. Das Management Development and Pro-
ductivity Centre in Khartoum hat eine "small-scale enter-
prises section" eingerichtet, von welcher u.a. Kurse fir
Kleinhdndler und Handwerker eingerichtet werden. vVom Nati-
onal Council of Research (Khartoum) wird ein Forschungs-
schwerpunkt eingerichtet unter dem Titel "The Modern
Science-Based State", dessen erster Programmpunkt lautet:
"Survey and documentation of the traditional indigenous
technologies of the past and those currently in use in the
different development sectors". Im weiteren geht es dabei
um die Identifizierung und Evaluierung traditioneller
Techniken im Hinblick auf "upgrading and improvement", die
Einrichtung von Trainingsprogrammen und die Ausfihrung in-

dustrieller Prototypen.

Damit soll ein Gegengewicht geschaffen werden zum bisher
vorherrschenden urban-grofindustriellen Entwicklungsmuster
im sekunddren Sektor. "At the end this should all be geared
towards improving the quality of life of the majority of

people and for relieving misery in the rural areas".

Allerdings stehen derartige Bemihungen noch ziemlich am
Anfang, zumal sie bisher in der Entwicklungsplanung keine
Berlicksichtigung fanden. Im allgemeinen Zielbindel flir den
industriellen Sektor formuliert der Sechsjahresplan u.a.:
"Development of agro-industries based on local agricultu-
ral production ... Development of small scale industries
based on local materials". Im Ausflihrungsprogramm bzw. in
der Liste der Projekte findet sich allerdings kein Hinweis

auf die praktische Implementation kleinindustrieller oder

handwerklicher Vorhaben (vgl. The Six Year Plan of Econo-
mic and Social Development 1977/78 - 1982/83, Vol. 2, 54ff.).

Die Initiativen auf diesem Gebiet haben sich bisher nicht




in cinem Mafle durchsetzcen kénnen, welches eine Umvertei-

lung von Entwicklungsfonds erlauben wirde.

2 Daten zum volkswirtschaftlichen Stellenwert des Hand-

werks

Die erste systematische Erfassung des Handwerks im Sudan
wurde im Rahmen der Volkswirtschaftlichen Gesamtrechnung
(VGR) 1955 durchgefiihrt. Die nur indirekten Methoden der
Schatzung makrodkonomischer Aggregate, die sich nicht auf
eine unmittelbare Erhebung des individuellen Einkommens
stitzen konnte, verleihen den Ergebnissen auch der spate-
ren, hierauf fuBenden Statistiken einen hohen Grad an Un-
genauigkeit. Dies gilt vor allem flir die Differenzierung
zwischen verschiedenen Aktivitdten angesichts einer re-
lativ wenig entwickelten beruflichen Spezialisierung und
fir die Kalkulation des Stellenwertes der Subsistenzpro-
duktion. Fir die Daten zum Handwerkssektor ist daher mit
einer Tendenz zur Unterschatzung zu rechnen, da oftmals
handwerkliche Vorleistungen erst im Qutput eines anderen
Sektors (z.B. Landwirtschaft) sich niederschlagen, ohne
auf den Ursprungssektor umgerechnet zu werden (Harvie und
Kleve 1959, 4ff.). Dennoch soll versucht werden, anhand
verschiedener Indikatoren den Okonomischen Stellenwert
des Handwerks in etwa aufzuzeigen, da hdufig stillschwei-

gend dessen Bedeutungslosigkeit unterstellt wird.

2.1 Produktion und Einkommen

Am Bruttoinlandsprodukt (BIP) des Sudan war der Handwerks-
sektor 1955/56 mit LS 9,77 Mio. bzw. etwa 3% beteiligt. In
dieser Kalkulation fehlt allerdings das Eisenschmiedehand-
werk aufgrund von Erfassungsdefiziten, ferner wurden die

0l- und Getreidemiihlen pauschal der Industrie zugerechnet,




obwohl sie damals fast ausschliefflich in traditioneller
Weise betrieben wurden. Trotz dieser Einschrankungen liber=-
traf die handwerkliche Produktion den industriellen OQOutput
noch bei weitem., Die Industrie stellte eine kleine Palette
von Importsubstituten flir den urbanen Endverbrauchermarkt
her, beschaftigte etwa 0,5% der aktiven BevOlkerung und
trug ca. 1% zum BIP bei (Harvie und Klein 1959, 31ff.).

Die in den 60er Jahren stattfindende Ausweitung des sekun-
ddren Sektors geht allerdings in erster Linie auf das In-
dustrialisierungsprogramm des Zehnjahresplanes zuriick, das
eine Reihe von agroindustriellen Projekten entstehen 1lant.
Hingegen hat das Handwerk unter billigen Importen von Kon-
kurrenzprodukten zu leiden, was in vielen Sparten zu einem
Verfall der sozialen Organisation und wirtschaftlichen
Grundlage des Handwerks fiihrte (Kuhn 1970, 292). In den
volkswirtschaftlichen Daten von 1968 hat sich daher die
Rangfolge von Industrie und Handwerk bereits gewandelt:
das BIP zu Faktorkosten der Industrie belief sich auf LS
25,7 Mio. bzw. 4,9% des gesamten BIP, wahrend das Hand-
werk mit LS 15,8 Mio., eine nominelle Steigerung verzeichnet
und mit einem 3%-igem Anteil am BIP seine relative Bedeu-
tung immerhin beibehalten konnte. Allerdings beziehen diese
Angaben einen groBeren Bereich handwerklicher Aktivitdten
ein als die erste VGR von 1955/56. So diirften unter "tradi-
tional manufacturing" auch die mit der "modernen" Industrie
koexistierenden kleingewerblichen Zweige der Olmiihlen,
Tischlereien u.a. subsumiert sein (vgl. The National Ac-

counts and Supporting Tables 1968, 15).

Im Jahre 1970/71 wurde ein begrenzter Survey im Handwerks-

sektor durchgefiihrt, der in den folgenden Jahren fiir die

VGR hochgerechnet und projiziert wurde. Flir die Jahre 1972/
73 bis 1974/75 wurde das BIP des Handwerks mit LS 22,3 Mio.,




LS 22,8 Mio. und LS 24,6 Mio. ausgewiesen, was angesichts
des Anstiegs des allgemeinen Preisniveaus durchaus eine
reale Produktions- und EinkommenseinbuBe darstellen kann
(The National Accounts and Supporting Tables 1972/73 -
1974/75, 62ff.). Der Anteil des Handwerks am gesamten BIP
zu Marktpreisen sank in diesen Jahren von 2,4 auf 1,6%,
wahrend die Industrie, deren BIP sich nominal nahezu ver-
doppelte von LS 57,5 Mio., auf LS 113,7 Mio., ihren Anteil
am gesamtwirtschaftlichen BIP von 6,4 auf 7,5% steigern
konnte (ebd., 5). In dieser Phase wird die einheimische
Industrie neben dem Import zur ernsthaften Konkurrenz des
Handwerks, vor allem in den Branchen Textilien, Lederger-

berei und Schuhproduktion.

Neuere Daten aus der VGR sind nicht verfligbar, da der
sekunddre Sektor nicht mehr in "traditional"” und "modern"
aufgeschliisselt wird. Der Sechsjahresplan schdtzt den An-
teil von Handwerk und Kleinindustrie an der sekundaren
Produktion auf 25%, am BIP des verarbeitenden Sektors auf
35%. Dies wlirde eine betrdchtliche Aufwertung des Hand-
werks implizieren, das demnach Mitte der 70er Jahre auf
2in BIP von etwa LS 75 Mio. und einen Beitrag zum gesamt-
wirtschaftlichen BIP von 5% kdme (vgl. The Six Year Plan
of Economic and Social Development, 1977/78 - 1982/83,
vol. 2, 42 und 53). Doch demonstrieren diese Diskrepanzen
wohl nicht zuletzt auch den Fehlerspielraum im statisti-
schen System des Sudan. Hinsichtlich der Aussagefdhigkeit
der angefilihrten Daten ist ferner zu beachten, daB der zu-
grundeliegende Survey (s.0.) den ruralen Bereich nur wenig
und den gesamten Siden des Sudan gar nicht berilicksichtigt
hat.




2.2 Beschaftigung

Die gleichen statistischen Defizite kennzeichnen auch die
Daten Uber die Beschaftiqgung im Handwerkssektor. Dem o.g.
Survey zufolge existierten zu Beginn der 70er Jahre rund
20000 Handwerksbetriebe im Sudan (Nord), unter denen nur
etwas mehr als 300 Betriebe liber zehn Beschaftigte auf-
weisen konnten. Insgesamt wurde die Beschaftiqung in die-
sem Sektor auf 160000 Erwerbstdtige geschatzt, wahrend zur
gleichen Zeit die Industrie in 500 Betrieben ca. 55000
Personen beschadftigte. Ende der 60er bis Mitte der 70er
Jahre wurde eine erhebliche Ausweitung der industriellen
Beschaftigung registriert, wogegen die Absorption von
Arbeitskrdften im handwerklichen Sektor nahezu stagnierte
(vgl. Statistisches Bundesamt 1976, 31f.).

Im Siiden des Sudan ist der Stellenwert des sekunddren Sek-
tors noch erheblich geringer als im Norden. Diese Ungleich-
heit wurde bereits im ersten BevOlkerungszensus 1955/56
offenbar, demzufolge im Siden nur 1,3% der aktiven Bevdlke-
rung im sekundaren Sektor beschaftigt waren, im Nordosten
und Nordwesten hingegen immerhin 5,4% und 2,6%. Fir 1973
wird dieser Anteil im Siden mit 2,2% beziffert, wohinter
sich allerdings in Wirklichkeit der Verfall der sekunddren
Produktion im Laufe des Bilirgerkrieges verbirgt: die weit-
aus grofite Einzelgruppe der im sekunddren Sektor Beschaftig-
ten stellen die Bau- und Konstruktionsarbeiter dar (Mills
1977, 43f.).

Detaillierte Daten iliber die Beschdftigungsstruktur im Siiden
beschrdnken sich auf den "modernen" Sektor, der ca. 23% der
aktiven Bevolkerung umfaBt. Damit sind auch in diesen An-

gaben die ruralen Handwerkszweige ausgeschlossen, doch 1ldBt

sich aus den verflgbaren Unterlagen zumindest anndhernd die




Grosenordnung des Handwerks im - nach der ILO-Terminolo-
gie - "modernen" Sektor, damit vermutlich aber auch des
liberwiegenden Teils des Handwerks, ablesen. Die in der
folgenden Tabelle 1 aufgefiihrten Zahlen stellen Ergebnisse
einer im Auftrage der ILO 1973 durchgefiihrten Erhebung im
Siid-Sudan dar, die allerdings nicht nach Branchen, sondern
nach Berufsgruppen klassifiziert. Da jedoch flr die ange-
filhrten Berufsgruppen industrielle Arbeitspldtze nicht exi-
stieren, kann vermutet werden, daf die erhobenen Daten den

Beschiftigungsstand im Handwerkssektor reflektieren.

Tabelle 1: Handwerkliche Beschdftigung im Siid-Sudan, 1973

Berufsgruppe Anzahl der Beschadftigten v.H. der Gesamt-
ménnlich weiblich ’ gesamt beschaftigung

We:er, Spinner,

Tivber 431 108 538 0,3

Gerber, Kifner 7 - 7 -

Nahrungsmittel-
und Getrinkeher-—

steller 2534 2108 4642 2,3
Jehneider 1851 48 4899 2,4
Schuhmacher

Lederwvarenher—

steller 195 - 195 o,1
Schreiner 5 — 6 -
Steinmetze 47 ~— 47 -
Eisenschmiede 773 13 786 0,4
Blechschmiede 392 27 419 Q,2
Summen 9236 2304 5,7

Quelle: Mills 1976, S, 158,




Der scheinbar hohe Anteil des produzierenden Handwerks an
der Gesamtbeschdftigung wird relativiert durch die Tatsache,
dafl sich die Erhebung auf den "modernen" Sektor, d.h. auf
weniger als 25% der gesamten Erwerbsbevdlkerung des Sid-Su-
dan beschrédnkte, aufBlerhalb dieses Bereiches die Pré&senz

des Handwerks jedoch erheblich schwdcher ist.

Im Norden wie im Sliden des Sudan besitzt das Handwerk of-
fenbar nur im stddtischen Milieu eine merkliche Bedeutung
fir die Absorption von Arbeitskrdften. Dieses Resultat gilt
freilich nur hinsichtlich der professionalisierten hand-
werklichen Betdtigung, wie sie in den Berufsstatistiken
aufscheint. Eine Aussage {iber den Stellenwert handwerk-
licher Produktion filir Einkommen und Konsum der nebenbe-
ruflich oder flir den eigenen Verbrauch Handwerkenden ldfit
sich nicht gewinnen; der Anteil dieser Gruppen dirften

aber sehr hoch sein, vor allem im bduerlichen Milieu (s.u.).

Dennoch bleibt das geringe Niveau der Professionalisierung
im Handwerk ein erkldrungsbedlirftiges Phdnomen. Flr den
Norden und Slden des Sudan dirften verschiedene Griinde aus-
schlaggebend filir diesen Mangel gewesen sein, die allerdings
vor dem gemeinsamen Hintergrund der kolonialen und auBen-
'gerichteten Entwicklung zu sehen sind. Im Norden hat die
Errichtung einer auf Groflplantagen beruhenden kolonialen
Tauschwirtschaft seit Beginn dieses Jahrhunderts eine
starke Nachfrage nach Arbeitskrdften fir die landwirt-
schaftliche Exportproduktion entfaltet. Dabei wurden be-
vorzugt zugewanderte Westafrikaner (sogenannte Fellata

oder Takruri) beschaftigt, die seit jeher eine Hauptstitze
der handwerklichen Tradition im Sudan gewesen sind, nun
aber das sichere und attraktive monetdre Einkommen im Ex-
portsektor bevorzugten., Zudem wuchsen die Importe konkur-

rierender Gliter (Textilien, Metallwaren u. drgl.) rasch an
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und machten vor allem dem urbanen Handwerk zu schaffen
(Oesterdiekhoff 1980 b, 294).

Flir den Siiden praktizierte die Kolonialmacht eine Politik :
der "closed frontier" und einer bewufit verhinderten Ent- |
wicklung. Allerdings fanden Importe europdischer Produkte

statt, die das ohnehin schwach ausgepragte Handwerk ge-—

fadhrdeten und z.T. sogar eliminierten (Reinig 1966, 79).

2.3 Regionale Struktur und Branchenstruktur

Trotz seiner starken urbanen Komponente ist das Handwerk
bei weitem nicht in dem MaBe wie die Industrie auf die
Zentralregion bzw. die "Three Towns" konzentriert. Fast
75% aller Unternehmen mit mehr als 25 Beschadftigten hatten
1970/71 ihren Standort in der Khartoum Province, Indiz der
Uberwiegenden Konsumorientierung der Industrie des Sudan.
Das Handwerk ist hingegen zumindest in den Provinzstddten
und - mit einer deutlichen Abschwdchung - auch auf dem
Lande prasent. Selbst die Kleinindustrie (weniger als 25
Beschaftigte) ist regional weiter gestreut als die grofien
Unternehmen (Oesterdiekhoff 1979, 79 und 99).

Im Household Sample Survey 1967/68 findet sich eine regio-
nale Dreigliederung in "urban", "semiurban" und "rural",
wobei die erste Kategorie die elf groften Stadte des Nord-
Sudan, die zweite hingegen siebzig Provinzstddte und die
letzte schliefilich den landlichen Rest umfafBt. Die jeweili-
gen Anteile des Handwerks an der Gesamtbeschaftigung jeder

regionalen Kategorie stellt die folgende Tabelle 2 dar.
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Tabelle 2: Regionale Verteilung des Handwerks (in v,H. der

Gesamtbeschdftigung)
Manner Frauen Insgesamt
Urban 5,08 18,56 6,60
Semi-Urban 5,64 12,66 6,46
Rural 1,91 7,52 2,93
Insgesamt 2,63 8,71 3,62

Quelle: Household Sample Survey in the Sudan, 1967-68,
S. 23.

Auffallend ist zundchst das relativ stdrkere Gewicht hand-
werklicher Tatigkeiten in der Beschaftigung der Frauen.

Das Gleiche gilt auch in der Landwirtschaft und Viehzucht,
wo insgesamt 78,2% aller erwerbstdtigen Frauen beschaftigt
sind {und 70,2% der Manner), wahrend vor allem in den Sek-
toren Transport, Handel und Dienstleistungen hohere An-
teile ma@nnlicher Arbeitskraft beschdftigt sind (vgl. House-
hold Sample Survey 1967-68, 23). Der Schwerpunkt der Er-
werbstdtigkeit von Frauen liegt deutlich stdrker im land-
wirtschaftlichen Nicht-Lohn-Bereich, wadhrend die Manner

auf dem urbanen und monetarisierten Arbeitsmarkt (Saison-
und Wanderarbeit) ilberwiegen. Zusdtzliches monetdres Haus-
haltseinkommen konnen Frauen haufig nur auf dem Wege des
Verkaufs hduslich produzierter Waren erzielen, was sie zu-
dem nicht in Konflikt mit Forderungen nach weiblicher Se-
klusion geraten laBt. Auf bestimmte Produkte haben weib-
liche Handwerker sogar ein Monopol wie z.B. die Herstel-
lung von merissa (Bier) und das Flechten von Matten und Ge-
fapen (s.u.). In einigen Stddten (Omdurman, Kassala) gibt

es einen "suq el marra", einen Markt, auf dem nur Frauen

vorwiegend Haushaltsgegenstdnde einkaufen, die von Frauen
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hergestellt bzw. angcboten werden. Trotz ihrer ansonsten
begrenzten Bewegungsfreiheit gerade im okonomischen Be-
reich haben Frauen daher Zugang zum Markt und nutzen dies
auch vor allem in grofBeren Stddten (siehe Tabelle 2). Al-
lerdings besitzt das Handwerk der Frauen durchweg nicht
den Charakter des Sug-Handwerks, das Produktion und Ver-
kauf an einem Ort, auf dem Markt, stattfinden 1lapt, Viel-
mehr handelt es sich zumeist um Heimarbeit, die direkt zum
Markt getragen oder in einer Art Verlagssystem umgesetzt

wird.

Eine regional differenzierte und dariiber hinaus branchen-
weise spezifizierende Darstellung des Handwerks wurde 1970/
71 durch den Handwerkssurvey in den ndrdlichen Provinzen
des Sudan gewonnen. Die Zuverlassigkeit auch dieser Ergeb-
nisse (siehe Tabelle 3 auf den folgenden Seiten) ist nicht
allzu hoch zu veranschlagen; sie ist in der vom Bundesamt
fiir Statistik Ubernommenen und publizierten Form nicht

einmal in sich konsistent.

Die Branchenstruktur ist durch einen hohen Anteil des
Nahrungsmittelhandwerks am Produktionswert (42,9%) gekenn-
zeichnet; die Anzahl der Betriebe ist dagegen relativ ge-
ring (6,3%). Es ist daher zu vermuten, daB es sich um
grOBere Betriebe handelt, die fir einen stadtischen Markt
produzieren. Dafir spricht auch, daB fast die Halfte des
Produktionswertes in Khartoum registriert wird (siehe Ta-
belle 3). In den weniger urbanisierten Provinzen ist die
Bedeutung des Nahrungsmittelhandwerks geringer (vor allem
in Kordofan und Darfur). In Darfur steht das Lederhandwerk
an erster Stelle hinsichtlich des Produktionsvolumens, in
Kordofan spielen neben dem dominierenden Nahrungsmittel-

handwerk die Textilherstellung, Flechterei und Knilipferei

sowie die Tabakverarbeitung eine bedeutende Rolle. Hinsicht-




lich der Anzahl der Betriebe liberwiegt insgesamt wie auch
in jeder Provinz das Textilhandwerk, gefolgt vom GenufB3—

mittelhandwerk.

Zum Textilhandwerk zdhlen hauptsadchlich die in jeder Stadt
sehr zahlreichen Schneider, die keine eigene Werkstatt
oder Verkaufsstatte besitzen, sondern einen Platz in Front
eines Ladens auf dem Bilirgersteig mit einer Na@hmaschine be-
setzen und Auftragsarbeit annehmen (Kuhn 1970, 158). Die
Zugangsbarriere ist in dieser Branche nicht hoch, die An-
zahl der "Betriebe" entsprechend grofi und der durchschnitt-
liche Produktionswert gering (vgl. Tabelle 3). In &hnli-
cher Weise erklédrt sich die hohe Zahl und der geringe
durchschnittliche Output der "Betriebe" des Genufimittel-
handwerks. Hierzu zadhlen die merissa-brauenden Frauen,
deren Produkte vor allem in l&dndlichen Gebieten sich noch
stdrkerer Beliebtheit erfreuen als in den Stadten, wo kon-
kurrierende Produkte industrieller Herkunft leichter er-
haltlich sind.

Leider laBt diese Tabelle Aussagen (ber die regionale Ver-
teilung selbst einiger stadtischer Handwerke nicht =zu.
Eisenschmiede, Bootsbau und die Herstellung von Ziegeln
werden nicht erwdhnt, ebensowenig das Kunsthandwerk. Bis-
her ist eine vollstdndige Erfassung der Handwerkszweige
anhand der wichtigsten dkonomischen Indikatoren nicht ver-
figbar, weshalb in allen quantitativen Aussagen eine Unter-
schatzung der tatsdchlichen Bedeutung des Handwerks zu ver-

muten ist.
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Tabelle 3: Produzierendes Gewerbe
Handwerksbetriebe und handwerkliche Produktionswerte nach Provinzen 1970/71
) Insgesamt Khar toum Blauer Nil Kassala
Provinz ' groduk— Produk- Produk=-
Handwerkszweig Betriebe tionswert Betriebe tionswert Betriebe tionswert Betriebe
(brutto) (brutto) (brutto)
Anzahl 1 000 sud Anzahl 1 000 sud Anzahl 1 000 sud Anzahl
Nahrungsmittelhandwerke 1 189 8 964,6 184 4 150,6 348 1 958,0 134
GenuBmittelindustrie 2 792 897,3 164 80,7 216 218,9 120
Textil- und Bekleldungs-
handwerke 9 308 4 052,9 1 532 1 383,5 2 880 1 099,8 1 482
Ledererzeugende, =-ver-
arbeitende und kunst-
stoffverarb. Handwerke 941 1 336,9 88 195,4 336 617,1 124
Bau- und Mdbeltischlerei 1 232 115,5 56 166,9 336 226,5 163
Farberei und Chemisch-
reinigung 1 733 2 457,2 168 570,0 612 991,8 278
Matten~ und Teppichher-
stellung 670 53,2 8 3,0 20 7,2 -
Topferei 465 625,7 180 774,2 44 41,5 38
Tabakverarbeitung 520 430,9 320 304,3 76 42,8 -
ibrige 172 1 974,5 36 1772,3 60 73,7 8
Insgesamt 19 0223) 20 908,7 736 9 400,9 4 928 4 385,3 2 347
: Kassala Kordofan Nordprovinz Darfur
Provinz
Produk- Produk=- Produk- Produk-
tionswert Betriebe tionswert Betriebe tionswert Betriebe tionswert
{brutto) {brutto) {brutto) (brutto)
1 000 sud Anzahl 1 000 sud Anzahl 1 000 sud Anzahl 1 000 sud
vobrungsmittelhandwerke 0,9 296 868,7 182 866,4 45 229,5
GenupBmittelhandwerke 132,8 1 788 285,9 50 56,8 454 122,1
Textil- und Bekleidungs-
handwerke 602,6 2 112 402,6 484 265,9 818 298,4
Ledererzeugende, -ver-
arbeitende und kunst-
stoffverarb. Handwerke 172,2 332 185,2 108 113,2 53 537,0
Bau- und Mobeltischlerei 40,9 356 239,6 48 88,2 273 153,3
Farberei und Chemisch-
reinigung 306,2 392 265,8 148 205,9 135 110,4
Matten~ und Teppich-
herstellung - 540 405,0 98 4,6 4 4,0
Topferei 44,2 116 81,0 44 62,4 43 22,2
Tabakverarbeitung - 100 457,0 24 38,0 - -
Ubrige 13,9 48 108,8 20 7,0 - -
Insgesamt 1 313,7 6 080 3 299,6 1 206 708,4 1 825 1 476,9

a) Darunter mit 10 und mehr Beschadftigten 307,

Quelle: Statistisches Bundesamt 1976, 77.
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3 Urbane und rurale Handwerkszweige

Es wurde bereits erwahnt, daB eine urban-rurale Diskrepanz
in der Verteilung handwerklicher Aktivitdten existiert,

auch wenn insgesamt das Handwerk nicht durch eine solche
hohe Konzentration auf stddtische Zentren gekennzeichnet

ist wie die grofle Industrie. Einige traditionelle Handwerks-
zweige diirften heute wohl in erster Linie noch auf dem Lande
ausgelibt werden (z.B. Weben und Brauen), andererseits fin-
den sich die "modernen" Handwerke nur in den Stadten. Al-
lerdings haben die intensivierte Land-Stadt-Migration und
der sich ausbreitende Zwang, mangels ausreichender Beschaf-
tigungsmoglichkeiten im "formalen" Sektor alternative Exi-
stenzweisen ausfindig zu machen (International Labour Of-
fice 1975, 351ff. und 375ff.), traditionelles handwerkli-

ches Geschick auch in den Stddten {iberleben lassen,

3.1 Struktur und Produktionstechnik des urbanen Handwerks

In einer Analyse gerade des urbanen Verarbeitungssektors
ist eine strikte Differenzierung zwischen Handwerk und
(Klein-) Industrie empirisch hdufig nicht durchzuhalten.
Statistische Kennziffern wie die Anzahl der Beschéaftigten,
Kapitaleinsatz pro Arbeitsplatz u.a. leiden - abgesehen
von Problemen interregionaler und -temporaler Vergleichbar-
keit - an Ungenauigkeiten, die durch ihre Anlehnung an
europaische Nomenklatur und Datenerfassungsweise bedingt
sind. Mangels exakter und zugleich operationaler Defini-
tionen und Abgrenzungen mit genereller Giltigkeit legen
empirische Untersuchungen ihre Kriterien nach Augenschein
in Bericksichtigung landes- oder regionalspezifischer Ver-
haitnisse fest, So wurden in ILO-Surveys {liber Handwerk

und Kleinindustrie die Grenzen zur Industrie in Beschafti-

gungszahlen definiert, die zwischen 5 und 500 Arbeitskraf-
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ten schwankten (Schadler 1968, 43).

In den empirischen Untersuchungen im Sudan, die im Rahmen
der Studie einer ILO-Kommission entstanden sind, wurde be-
reits die Differenzierung zwischen dem "formalen" und "in-
formalen" Sektor angewandt, die quer zur konventionellen
Aufgliederung in Produktionsstufen und -organisation ver-
lduft. Dennoch lassen sich aus diesem Material unter Ver-
arbeitung weiterer Informationen Rilickschliisse iUber Struk-
tur und Lage des urbanen Handwerks ziehen. Dabei soll unter
Handwerk die selbstdndige Produktion von Glitern und Dienst-
leistungen seitens eines "owner-operator" verstanden werden,
die wesentlich auf der Qualifikation der Arbeit und nicht

- im Unterschied zur Kleinindustrie - auf der Vereinfachung
des Arbelitsprozesses durch Arbeitsteilung und/oder den Ein-
satz von Maschinen beruht. Daraus folgt nicht notwendiger-
weise, dafl im Handwerk das technologische Niveau geringer
ist als in der Kleinindustrie (gemessen am Stand der Mecha-
nisierung); lediglich das MaB der Vereinfachung und Stan-
dardisierung der Produktion, wie es in der Kleinindustrie
angestrebt wird, ist vom Handwerk in der Regel nicht reali-
siert worden, da es sich mehr an der individuellen Hervor-

bringung des Produktes orientiert (vgl. Schadler 1968, 42).

Die vorliegenden Informationen iliber die Struktur des urba-
nen Handwerks konzentrieren sich auf die "Three Towns",

die allerdings auch das Zentrum handwerklicher Produktion

im urbanen Sudan darstellen, Vor allem in Omdurman konzen-
triert sich seit den Tagen des Mahdi-Regimes das traditio-
nelle Handwerk, wdhrend im Laufe der letzten Jahrzehnte in
Khar toum-Sid sich die Kleinindustrie und in Khartoum-Nord die
GrofRindustrie etabliert hat. Im Jahre 1974 wurden 17,6%

aller im Sektor "Manufacturing" Beschadftigten als Selb-

stdndige oder mithelfende Familienangehdrige erfaf3t (Inter-—




- 17 -

national Labour Office 1976, 43), was einer Beschdftigungs-
zahl von 7559 Personen entspricht. Im gleichen Jahr wurden
5300 Produktionsbetriebe des "informalen" Sektors regi-
striert, von denen 3650 (73%) ohne Lohnarbeit produzier-
ten (vgl. Tabelle 4 auf der folgenden Seite). Mit Ausnahme
eines ungewissen Teils der holzverarbeitenden Betriebe,

der vermutlich der Kleinindustrie zuzuschlagen ist, handelt

es sich um Handwerksbetriebe.

Nicht allein nach der Art des Produktes, auch hinsichtlich
der Beschidftigungsstruktur und des Produktionsstandortes
138t sich deutlich zwischen neuen und herkdmmlichen Hand-
werkszweigen unterscheiden; wdhrend im Holz-, Metall-, Elek-
tro- und Automobilgewerbe verhd@ltnismdBig viel Lohnarbeit
eingesetzt und als Produktionsstandort liberwiegend nicht der
Wohnort genannt wird, tragt das Nahrungsmittel-, Leder- und
Schusterhandwerk eher den Charakter eines Heimgewerbes,
welches sich weniger auf Fremdarbeitskrafte stitzt (vgl. Ta-
belle 4), Eine Abweichung stellt das Textilhandwerk dar, da
es hdufig auf den StraBen ausgeiibt wird (s,o.). Offensicht-
lich ist der Neuzugang zu diesem Handwerk ziemlich hoch, da

immerhin 11% dieser "Betriebe" weniger als 1/2 Jahr operieren.

Ansonsten ist das Branchenwachstum in den traditionellen Hand-
werkszweigen — abgesehen von der Schuhfabrikation - deutlich
geringer als in den modernen Zweigen, Dies gilt sowohl hin-
sichtlich der Neugriindung von Betrieben als auch unter dem
Aspekt der Expansion vorhandener Betriebe (vgl., Tabelle 4).
Mit Ausnahme des Textilhandwerks hat kein traditioneller Zweig
eine Ausweitung der Produktion angegeben. Wichtigste Engpésse
waren Mangel an Kapital und Rohstoffen, beim Textilhandwerk
dariber hinaus die geringe Nachfrage, Ergebnis der raschen

Auffiillung dieses Zweiges durch stdndig neue Anbieter.

Leider umfaBt das in dieser Studie registrierte Spektrum von

Handwerkszweigen keineswegs das gesamte urbane Handwerk -



ERE L e

17a -

Tab. 4! NUMBER OF INFORMAL SECTOR ENTERPRISES BY ECONOMIC ACTIVITY AND A
Teil 1: SELECTED NUMBER OF OTHER CLASSIFICATIONS
Economic Activity
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Total 5300 500 - 250 350 1050 - 450 350 550 1800
PLACE OF WORK
Fixed 4800 500 - 250 350 950 - 450 300 350 1650
Variable 500 - - - - 100 - - 50 200 150
LOCATION
Homs 1900 400 - 200 200 250 - 100 50 50 650
Elsewhere 3400 100 - 50 150 800 - 350 300 500 1150
PAID EMPLOYMENT
Without paid employment 3650 450 - 150 250 550 - 200 150 300 1550
With paid employment 1650 50 - 100 100 500 - 250 200 250 250
YEARS OF OPERATION
Less than six months 250 50 - - - - - - - - 200
Six months to less than
a year 150 - - - 100 - - - - - 50
One to two years 450 - - 50 - 50 - 100 100 100 50
Three to five years 650 150 - - - 200 - 50 150 - 100
51ix vears and over 3800 300 - 200 250 800 - 300 100 450 1400
OWNLT-RENTED BUILDING
Cwned 1450 200 - 100 100 300 - 100 100 - 550
Rented 3350 300 - 150 250 650 - 350 200 350 1100
Hot applicable 500 - - - - 100 - - 50 200 150
MOt IMPCRTANT BUYER OF
GOCDS AND SERVICES PRO-
CUSED 8% TULE ENTERPRISE
odiicuals x households 4950 500 - 200 300 1050 - 450 350 500 1600
Cther small enterprises
and ©hops 300 - - 50 50 - - - - 50 150
Dther large enterprises 50 - - - - - - - - - 50
Jova 'nnent agencies - - - - - - - - - - -
i OF PRODUCTION
- Have been able to expand 650 - - - - 200 - 50 156G 50 200
- Have not been able to
expand because:
i Government discourages 50 - - - - - - - - - 50
ii There is not much
demand 1050 150 - 50 - 100 - 150 - - 600
iii Ceould not get the
capital needed or
lager buildings 2100 300 - 100 250 300 - 50 100 350 650
i Scarcity of raw
material or fuel 1350 50 - 100 100 450 - 200 50 150 250
Other 120 - - - - - - - 50 - 5C




Tab. 4, Teil 2:

INFORMAL SECTOR ENTERPRISES BY ECONOMIC ACTIVITY AND BY A SELECTED NUMBER
OF THEIR CHARACTERISTICS: CAPITAL ASSETS, IMPUTED OR PAID RENT, REVENUE
FROM SALES, WORK INPUT, AND EARNINGS OF PAID EMPLOYEES
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Number of establishments 6300 500 - 250 350 -1050 = 450 350 350 1800
CAPITAL ASSETS
Average value of capital
owned (L.S.) 129 15 - 14 17 257 - 154 134 234 82
Average monthly rent
paid for hired capital - - - - - - - - - - -
IMPUTED OR PAID RENT FOR
BUILDING IN WHICH THE
ENTERPRISE OPERATES
Average monthly imputed
rent (L.S.) 2 3 - I I I - I 2 - I
Average monthly rent
paid (L.S.) 6 7 - 8 4 7 - 12 15 8 3

REVENUE FROM SALES

a. Average total revenue
from sale of goods
and services during
the week preceding
the survey (L.S.) 19 16 - 14 7 27 - 37 31 20 II

b. Number of enterprises

| stated that the above

revenue received was:

- ABOuAt the same as

in other weeks 1650 200 - 200 150 150 - 100 100 150 600
- Somewhat better

than in other weeks 650 100 - - - 300 - 50 - - 200
~ Somewhat worse than

in other weeks 3000 200 - 50 200 600 - 300 250 400 1000

WORK INPUT DURING THE
WEEK PRECEDING THE SURVEY
- Paid employees:
Average number of man-
davs worked 4.1 1.4 - 2.4 1.9 5.1 - 6.2 11.4 8.3 l.6
- Unpaid family workers:
Average number of man-

days worked 2.5 2.3 - - 1.6 2.6 - 2 4.6 1.1 3.3
EMPLOYEES' EARNINGS
Average daily earnings
(in cash and kind) of
paid employees (L.S5.) 0.80 0,57 - 0.92 0.30 0.91 - 0.77 1.24 0.54 0.58

Quelle: International Labour Office (ILO) 1976, 60f,
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selbst in den "Three Towns” ansdssige Zweige wie der Boots-
bau, die HNerstellung von Ziegeln u.a.m. sind nicht berick-

sichtigt worden. Im folgenden soll versucht werden, anhand

vorliegender Informationen die Zweigstruktur des urbanen Hand-
werks und die gegenwdrtig oder auch friher praktizierten Pro-
duktionstechniken zu beschreiben. Da das Interesse auf tradi-
tionelle Handwerkszweige gerichtet ist, bleibt das moderne

Handwerk im weiteren ausgeschlossen,

3.1.1 Ledererzeugendes und -verarbeitendes Gewerbe

Erzeugung und Verbrauch von Lederprodukten besaBen schon von
jeher im arabisierten Norden und afrikanischen Siiden des Sudan
einen unterschiedlichen Stellenwert. Arabisch-asiatische Ein-
fliisse aus dem Osten und die Ausstrahlung der nordafrikani-
schen Ledertradition (llaussa, Fulbe, Tuareg) haben vor allem

im Norden des Landes ein bedeutendes Lederhandwerk entstehen
lassen. Scheinbar haben die intensiven Wanderungsbewegungen
entlang der sidlichen Saharagrenze eine universale Verbreitung
bestimmter Gerbereitechniken und Verfahren der Lederverarbei-
tung hervorgebracht, die in sidlicheren Regionen weniger be-
kannt sind. Sowohl unter der nomadischen, arabisch sprechen-
den Bevolkerung wie auch bei den aus westlich gelegenen Landern
Zugewanderten wird Uberwiegend die Lohgerberei mit vegetabi-
len Gerbstoffen praktiziert., Hingegen war der nilotischen Be-
volkerung urspriinglich nur die Sdmischgerberei bekannt, die
auch in den siidlich angrenzenden Ldndern als einziges Verfahren
angewandt wurde (Stuhlmann 1910, 47; Karsten 1972, 77; Hofmayr
1925, 324; Jensen 1967, 55).

Wurde im Siiden Leder vorwiegend zu Kleidungsstiicken (Felle)
verarbeitet, so war unter der arabischen Bevdlkerung eine
groBere Palette von Lederprodukten in Gebrauch. Dazu zdhlen
neben Schuhen und Satteln vor allem Taschen und andere Behdlter,
die u.U. sehr dekorativ gestaltet sind; daneben spielte immer

- zeltweise sogar liberwiegend - die Waffenproduktion (Schilde,
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Ristungen) eine bedeutende Rolle, die erst zu Beginn dieses
Jahrhunderts bis auf die Herstellung von Dolch- und Schwert-

scheiden erlosch.

3.1.1.1 Die Gerberei

Die Technik der Sdmischgerberei wurde nicht nur im Sid-Sudan,
sondern auch in Tansania und Uganda registriert. Die getrock-
nete Rohhaut wird gewassert und eingeweicht, damit die Fleisch-
und Fettreste leicht abgeschabt werden kdnnen, wobei die Haut
bzw. das Fell auf einem Holzgestell aufgespannt wird. An-—
schlieBend findet eine mechanische Behandlung mittels Kneten,
Walken und Reiben statt, wobei mit Hdnden, FliBen und Steinen
gearbeitet wird. Wesentlich ist die Behandlung mit Fett (01,
Butter), das die Geschmeidigkeit des Leders erhdlt, indem es
verhindert, daB die Fasern zusammentrocknen und eine harte
Masse bilden (Hofmayr 1925, 324; Stuhlmann 1910, 47; Karsten
1972, 77).

Das Gerben im Lohverfahren mit gerbstoffhaltigen Rindenextrak-
ten stellt in Afrika eine "asiatische Einfilihrung" dar, die im
Zuge der arabischen Ausbreitung eine begrenzte Diffusion er-
fahren hat (Stuhlmann 1910, 47). Zwar konnte Brehm Mitte des
19. Jahrhunderts bei Niloten am WeiBen Nil silidlich von Sennar
die Kenntnis der gerbstoffhaltigen Schoten von Akazien, "Karat"
(Garad), feststellen (Brehm 1926, 338), doch war bei den Azande
im Siden des Sudan das Gerben mit Garad auch ein Jahrhundert
spater noch eine technische Neuheit von &uBerst geringer Aus-
breitung (Reinig 1966, 80). Selbst unter den Nuba im Zentral-
Sudan, die arabischem Einfluf {iber lange Zeit intensiv ausge-
setzt waren, existierten keine Lohgerber, abgesehen von ara-
bischen Handwerkern, die sich dort niedergelassen hatten

(Nadel 1947, 71).

Das Gerbmittel Garad wird aus den Friichten der Akazie (acacia

nilotica) gewonnen, indem die Schalen ihrer Schote im Morser
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zerkleinert und anschlieflend gesiebt werden, was durchweg
Frauen- und Kinderarbeit darstellt., Die Haute werden dem
Gerber in lediglich getrocknetem Zustand geliefert, da ange-
sichts des trockenen Klimas besondere Konvervierungsmaf-
nahmen ilberfliissig sind. Auf dem Geldnde der im Durchschnitt
100 gm grof3en Gerbereien werden Gruben ausgehoben, die mit
Wasser gefillt werden, Dem Wasser wird Garad in einer Mischung
von einem Pfund pro Lederschlauch zugesetzt, bevor die H&ute
in die Grube gelegt werden, um drei bis vier Tage zu ziehen,
Die Lohe wird wahrend dieser Zeit dreimal erneuert. Zum Trock-
nen wird das Leder an Baume oder auf Seile gehdngt und der
Sonne ausgesetzt. Als Farbstoff wurde friiher Henna, seit Be-
ginn dieses Jahrhunderts auch Anilinfarbe verwendet {(Meinhof
1916, 54; Sha'aban 1970, 83).

An diesem Verfahren hat sich bislang eigenen Beobachtungen in
Omdurman zufolge wenig gedndert. In Abweichung von der obigen
Beschreibung wird in Omdurman heute mit drei Gruben gearbeitet.
Zundchst werden die Haute in eine Beize aus Wasser und Tauben-
dung gelegt, anschlieBlend gereinigt und gelangen erst dann in
die Lohe. Zum Abschlufl erhalten sie ein Wasserbad in der drit-

ten Grube, bevor sie in der Sonne getrocknet werden.

Das Produkt weist eine Reihe von Mdngel auf, die in einer FAO-
studie beschrieben werden (FAO 1969):

- UnregelmédBigkeiten auf der Oberfldche, die entstehen, weil

die Haute in der Lohe nicht bewegt werden (zu schmale Gruben),

und aufgrund unsachgemdfer Lagerung wahrend des Gerbprozesses
und der Trocknung.

- Geringer Gerbgehalt der Lohe und entsprechend geringer Grad
der Gerbung.

- Unvollstdndige Durchdringung des Materials mit Gerbstoff vor
allem bei schwerem Leder, was allerdings aus Okonomischen
Grinden und nicht mangels technischer Kenntnisse geschieht.

- Hoher Wassergehalt der gegerbten Héute, die zum AbschluB des
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GCerbprozesses ein Salzwasserbad erhalten statt einer Olung.
- Verarbeitungsfehler aufgrund fauliger Wasserung, schlechter

Arbeitsgerdte, ferner Eisen- und Kalkflecke, Schnitte und

Kerben beim Entfleischen der Hiute, unvollstdndige Sdube-

rung von Haaren, schwache Faserstruktur des Produktes.

Die regionalen - urbanen und ruralen - Schwerpunkte traditio-
neller Gerberei reihen sich in Ost-West-Richtung durch die
nérdliche Hdlfte des Sudan (siehe die Graphik auf der nach-
sten Seite). Abgesehen von Kassala und der Blue Nile Province
sind vor allem die strukturell schwachen Regionen Darfur und
Kordofan Hauptstandorte dieses Gewerbes (vgl. Kapitel 2.3).
Dies hat zum einen mit dem hohen Anteil nomadischer und semi-
nomadischer Bevdlkerung und der hohen Ausbeute von Hauten
und Fellen in diesen Gebieten, die zu den viehreichsten Afri-
kas zahlen, zu tun. Von Bedeutung ist aber auch die jahrhun-
dertealte Tradition der Pilgerreisen von Westafrika durch den
Sudan in Richtung Mekka und Medina, die zu festen Ansiedlungen
von BevOlkerungsteilen aus Senegal, Nigeria, Tschad und ande-
ren Landern gefihrt hat. Diese "Fellata" oder "Takruri" genann-
ten Personen sind ein wichtiges Element in der Wirtschaft des
Sudan, welches gerade durch die Abschaffung der Sklaverei zu
Beginn dieses Jahrhunderts eine Okonomische Aufwertung erfahren
hat (zur Bedeutung der Sklaverei im Sudan und speziell in Kordo-
fan vgl. Brehm 1926, 123ff. und 163). Ihre politisch prekére
Lage = viele von ihnen besitzen die sudanesische Staatsbirger-
schaft nicht - und wirtschaftliche Bedlirftigkeit macht sie zu
frugalen, disponiblen Arbeitskrdften, die als Wanderarbeiter
und Tagelbhner in den exportproduzierenden GroBplantagen, in
der Bauindustrie und anderen Niedrig-Lohn-Bereichen beschdftigt
sind. Viele sind aber auch als Regenfeldbauern und Handwerker
tdtig, die nach ihren traditionellen Kenntnissen Landwirtschaft
und Gewerbe betreiben und hierin ein positives Image erworben

haben.
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Schaubild: Schwerpunkte traditioneller Gerberei
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Laut Bevolkerungszensus von 1955/56 gehorten 10% der Be-
volkerung in den o.g. vier Provinzen in die Gruppe der
"Fellata", bei regionalen Konzentrationen bis zu 35 - 45%.
Omodias (lokale Administrationseinheiten) mit sogar lber-
wiegender "Fellata"-Bevolkerung lagen am Jebel Marra (Sid-
Darfur), Ostlich der Nuba-Berge (Siid-Kordofan), im Gezira-
Scheme (Blue Nile), entlang des Blauen Nil, im Siden der
Kassala Province und im Gash Delta (am Roten Meer) (vgl.
Davies 1964, 226). Ein Vergleich mit der regionalen Vertei-
lung traditioneller Gerbereien, die ein FAO-Survey Ende der
60ger Jahre eruiert hat (vgl. die Karte auf der vorhergehen-
den Seite), zeigt eine weitgehende Ubereinstimmung mit der

regionalen Verteilung der "Fellata" im Sudan.

Aufgrund ihrer Lage sind die "Fellata" bereit, Arbeiten aus-
zufiihren, die aufgrund ihrer Anforderungen, des damit ver-
bundenen Schmutzes oder aus anderen Grinden vormals Sklaven-
arbeit gewesen sind (Davies 1964, 232; Mather 1966, 137).
Dazu zdhlt auch die Gerberei, die mit schwerer Arbeit unter
unhygienischen Bedingungen, ohne Schutz vor beizenden Stoffen
und unter intensiven Geruchsentwicklungen vonstatten geht.
Dafl die "Fellata" isoliert von den "eigentlichen" Sudanesen
in eigenen Vierteln oder DOrfern leben, kommt dem Interesse
letzterer nach Auslagerung dieser Aktivitdten aus ihrem Wohn-
bereich entgegen. Dies gilt auch fiir groBere Stddte wie Omdur-

man, Kassala, Singar u.a. (Davies 1964, 232).

Allerdings scheint der Niedergang dieses Handwerks auch durch
die Bereitschaft diskriminierter BevOlkerungsteile, ein ver-
achtetes Gewerbe auszuiiben, nicht aufgehalten zu werden. Wur-
den Anfang der 70ger Jahre noch ca. 40 Gerbereien in Omdurman
registriert, so waren es 1980 nur noch 12 von "Fellata" be-

triebene Gerbereien (Auskunft des Landwirtschaftsministeriums
Khartoum, Mai 1980). Neben der jntensivierten Konkurrenz von-

seiten des Imports und der einheimischen Industrie stellt vor



allem die Rohstoffversorgung ein anhaltendes Problem dar.
Die Gerber sind auf den Sug verwiesen, um eine ausreichende
Menge von Hauten und Fellen zu erhalten, die fiir sie aber
nur in einer negativen Auswahl zugdnglich sind, da Export
und Industrie von den SchlachthSfen prioritdr beliefert

werden.

3.1.1.2 Lederverarbeitung

Die Vielfalt von Ledererzeugnissen im Sudan wird auf arabi-
sche Einflisse zurickgefihrt (Meinhof 1916, 60). Neben Schu-
hen, Sandalen, Scheiden, Taschen und Ornamenten werden Kopf-
kissen und Glrtel aus Rindsleder und - vor allem im Umkreis
der nomadischen BevOlkerung - Wasserschlduche und Beh&dltnisse
zur Butterherstellung aus Ziegenleder hergestellt (Sha'aban
1970, 83f.). Die Wasserschlduche, die ebenso wie Tonkriige

die Eigenschaft haben, zu transpirieren und damit den Inhalt
kithl zu halten, haben mit Aufkommen des LKW-Transportes so-
gar einen neuen Markt gewonnen, da sie zur obligatorischen

Ausstattung von Fernlastwagen gehoOren.

Die wichtigsten Lederprodukte diirften jedoch trotz des lang-
anhaltenden Produktionsrickgangs aufgrund industrieller und
Importkonkurrenz noch immer die traditionellen Schuhe (mar-
coub) und Sandalen (shegeuyana) sein. Lokale Schuhhersteller
erhalten Leder von den Kleingerbereien, deren Anzahl im Norden
des Sudan Anfang der 70ger Jahre auf 290 geschatzt wurde. Im-
portiertes Leder, auf welches die Schuhindustrie trotz hoher
Exporte von Hauten und Fellen noch immer angewiesen ist (Wohl-
muth 1980, statistischer Annex), 1laBt sich vom Handwerk, das
dem weicheren einheimischen Leder den Vorzug gibt, nur schwer

verarbeiten.

Die handwerkliche Schuhproduktion erzeugte 1973 folgenden Out-

put:
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- An geschlossenen Schuhen im traditionellen Stil (marcoubs)
wurden 2,5 Mio. Paare hergestellt. In dieser Zahl sind aber

auch eine unerhebliche Menge industriell aus synthetischem

Leder erzeugter marcoubs enthalten (UNIDO 1974, 26).

- Sandalen werden vor allem von der armeren ldndlichen Bevolke-
rung getragen. Die Mehrheit der Manner im Nord-Sudan tragt diese
herkémmliche FufSbekleidung, selbst wenn sie ansonsten bereits
westliche Kleidung adaptiert haben (Kuhn 1970, 155). Auch dieser
Schuh wird iblicherweise gdnzlich aus Leder hergestellt, ob-
wohl einige Schuhmacher in Omdurman in Anpassung an "the new
affluence of the urban elite" importierte synthetische Sohlen
und Lederimitationen als Oberleder verwenden (Kuhn 1970, 153).
Der Jahresausstofl belief sich auf 2 Mio. Paare im Nord=-Sudan
(UNIDO 1974, 26).

- Ferner werden Schuhe und Sandalen im nicht-traditionellen

Stil handwerklich in einer Menge von etwa 1 Mio. Paare herge-
stellt (UNIDO 1974, 26).

Die handwerkliche Produktion ist hauptsachlich auf die Nach-
frage drmerer BevOlkerungsschichten orientiert. Dies gilt auch
fir die Sug-Schumacher in Omdurman, die - wie die meisten
anderen Handwerker in Omdurman - zu einem bedeutenden Teil fiir
das Umland produzieren. Der Preis von marcoubs lag 1973 zwi-
schen 40 und 130 sudanesischen Piastern, wobei schon fiir 80
Piaster eine gute Qualitdt zu erhalten ist. Industriell herge-
stellte Produkte waren mit Preisen zwischen 150 und 170 Piastern
etwas doppelt so teuer (UNIDO 1973, 79).

Die Zahl der Lederhandwerker wurde schon Ende der 60ger Jahre
als rilickldufig bezeichnet. Einige Handwerker in Omdurman haben
durch Verlagerung ihrer Produktion auf touristischen Bedarf Um-
satz und Einkommen sichern k&énnen und bilden zusammen mit Gold-
und Silberschmieden die zukunftstrdchtigen Teile des traditio-
nellen Handwerks. Der weitaus Uberwiegende Teil der Lederhand-

werker besitzt jedoch nicht einmal einen eigenen Laden, sondern

I
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arbeitet verstreut an beliebigen Stellen innerhalb eines
Abschnittes des Sug. Einige missen - &hnlich den Schneidern -

Platz von einem Ladeninhaber mieten (Kuhn 1970, 126).

Der Verkauf ihrer Produkte erfolgt zumeist liber Zwischen-
hdndler, zu einem Teil auch in den neueren Touristenl&den.
Bereits Mitte der 60ger Jahre wurde die Ausdehnung der Markt-
ketten im Marketing industrieller und handwerklicher Erzeug-
nisse, Indiz der zunehmenden Bedeutung und Macht des Handels-
sektors, beobachtet. Dies betrifft vor allem Schuhmacher, aber
auch z.B., Elfenbeinschnitzer, die zunehmend den Kontakt mit
Endverbrauchern verlieren und nur noch an Handler verkaufen
(Awad 1967, 157). Der Brutto-Handelsprofit in der Vermarktung
von Schuhen in Khartoum wurde auf 27% des Einzelhandelspreises
geschdtzt, worin allerdings auch industrielle Fabrikate ent-
halten sind (Awad 1967, 164).

3.1.2 Metallverarbeitendes Gewerbe

Zzu den noch heute im Sudan bedeutenden metallverarbeitenden
Gewerben zdhlen die Eisen-, Gold- und Silberschmiede. Wahrend
die Eisenschmiede eine ubiquitdre Verbreitung auszeichnet,
sind die Silberschmiede auf groBere Provinzstddte begrenzt,
wahrend Goldschmiede nur in Omdurman und einigen aufstreben-
den, von der wirtschaftlichen Entwicklung begilinstigten Orten
(z.B. Wad Medani) zu finden sind, wo sie den gehobenen stadti-
schen und vor allem auch den touristischen Bedarf befriedigen.
Gdnzlich erloschen scheint die Technik der Eisengewinnung zu
sein, die friher im Niltal ebenso wie im Slden und Westen des

Landes existierte.

3.1.2.1 Die Eisenschmiede

Zweifellos war die Herstellung und Verarbeitung von Eisen das

wichtigste traditionelle Handwerk in Afrika und - zumindest

in Schwarzafrika - vermutlich das einzige Handwerk, das eine
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Vollerwerbstatigkeit in einer signifikanten GroBenordnung er-
laubte (Schurtz 1900, 45ff., 66ff.; Stuhlmann 1910, 49ff.; Vor-
laufer 1969,65). Der hohe Verbreitungsgrad der Schmelz- und
Schmiedetechniken, die nahezu iberall auf leicht zugdngliche
Rohstoffe in Form eisenhaltigen Bodens zurickgreifen konnten,
lie3 ausgesprochene Agglomerationspunkte dieses Gewerbes nicht
entstehen. Vielmehr war jede Region zumindest in der Herstellung
einfacher Eisengerdte autark und vermochte ihren Bedarf an aus-
gesuchteren Stilicken leicht durch interregionalen Austausch zu
befriedigen. Die scheinbar paradoxe Koexistenz der allgegen-
wdrtigen Eisenproduktion mit einem bedeutenden Handel in Eisen
und Eisenwaren, der auch im Sudan Roheisen und Produkte wie
Hacken und Speerspitzen sogar in den Rang eines allgemeinen
Tausch mittels

erhob (von Harnier 1862, 132; Schurtz 1900, 137; Nadel 1946, 73),
erkldrt sich u.a. durch die hohe Wertschdtzung des Metalls und
seiner Produkte, die in Ackerbau, Kriegsfihrung und auch bei

rituellen Anlassen eine bedeutende Rolle spielten.

Es kann demnach als sicher angenommen werden, dafB die Techniken
der Erzreduzierung und Eisenverarbeitung im gesamten Sudan be-
kannt waren, zumal vermutet wird, daB die traditionelle Hiutten-
technik Afrikas sich vom Nordosten her verbreitet hat (Stuhl-
mann 1910, 58ff.), Allerdings ist die Verhittung von Eisencrz
inzwischen ausgestorben, offenbar zuerst im Siiden des Sudan
unter dem Einflufl von Roheisen- und Eisenwarenimporten aus dem
arabischen Landesteil (Reinig 1966, 79f.; Vorlaufer 1969, 151),
spater auch im Norden im Zuge der intensivierten kolonialen
Tauschbeziehungen. So waren z.B. auf dem Sug von El Obeid, der
Provinzhauptstadt und dem bedeutendsten Marktort von Kordofan,
Eisen, Stahl und deren Erzeugnisse die ersten und gefragtesten
Importwaren europdischer Herkunft. Die Sug-Schmiede stellten
Speerspitzen - neben Hacken die am meisten nachgefragten Eisen-

produkte - aus europdischem Eisenblech her, selbst die Klingen



der Schwerter, mit denen das Heer der Mahdisten ausgeriistet
war, stammten aus europaischer (deutscher) Produktion (Mein-
hof 1916, 50, 57 und 64).

Zur Zeit des Mahdi-Regimes avancierte Omdurman zum ersten
Handels- und Gewerbezentrum, das u.a., die fir die Kriegs-
fihrung unerlafBlichen Produktionszweige beherbergte. Dazu
zdhlten neben Leder- vor allem Eisenarbeiter, die eine be-
trachtliche Produktion von Speeren, Steigbligeln, GebiRstlicken
fir Zaumzeug, Messern, aber auch landwirtschaftlichen Ger&dten
hervorbrachten. Die rapide Expansion Omdurmans ging zu einem
groBen Teil auf die Ansiedlung von "Fellata" (s.o.) zurlick,

die aus dem Westen des Sudan und aus westlichen Nachbarldndern
zuzogen (Rehfisch 1964, 43). Auch nach dem Untergang der Mahdi-
Herrschaft blieb Omdurman das bedeutendste Handwerkszentrum

des Sudan und die Eisenschmiede ein wichtiges Element im Suqg
von Omdurman. Allerdings hat die Importkonkurrenz ein Wachs-
tum dieser Branche unterbunden und die Schmiede gezwungen,

ihre Produktion auf Erzeugnisse zu beschréanken, flir die keine
importierten Substitute existieren wie z.B. Hacken (Kuhn 1970,
125). Die Herstellung von Speerspitzen, Messern und Hacken
stellt auch in den Provinzstddten noch ein bedeutendes Gewerbe
dar und nimmt z.B. auf dem Sug von Kadugli (Sid-Kordofan) einen

hetrdchtlichen Raum ein.

Zur Eisengewinnung wurden im Sudan Verfahren angewendet, die

auch in anderen Teilen Afrikas eine universale Verbreitung be-
saBen (vgl. die technischen Beschreibungen bei Kandt 1904, 360ff.;
Gardi 1969, 15ff.; von Luschan 1909, passim). Im Gegensatz zu
modernen industriellen Verfahren wird in traditionellen afri-
kanischen Schmelzprozessen direkt Schmiedeeisen ohne den Um-

weg iliber GuBeisen gewonnen (Rennverfahren), allerdings nur in
kleinen tropfenfdrmigen Mengen, die zur u.U. zentnerschweren
Luppe zusammengeschmolzen sind, dabei aber noch viele Unrein-

heiten enthalten. Der aufeinanderfolgende Prozef von Ausklopfen




der Eisenbrocken und erneutem Schmelzen muB daher Ofters
wiederholt werden, bevor das Eisen in reiner und schmiedbarer

Form vorliegt.

Die simpelste Technik des Schmelzens fand in einer Grube
statt, die mit Holzkohle und Erz gefiillt und deren Feuer

mit einigen Blasebdlgen in Gang gehalten wurde; in Kordofan
besaBen diese Gruben eine trichterfdrmige Gestalt (von Lu-
schan 1909, 57), andernorts wurde nicht nur der Boden ausge-
hoben, sondern auf einer gegldtteten Stelle eine Art Herd
gebaut aus Teilen von Termitenhigeln (ebd., 45). Die im Sid-
Sudan flir ihre Schmiedekunst bekannten Bari schmolzen Erz in
tonernen GefaBen aus (von Harnier 1861, 133). Eine Weiterent-
wicklung stellt der Hochofen dar, der bis zu 2 Meter HOhe er-
reichen kann und den Vorteil einer automatischen Luftansaugung
bietet. Allerdings wurde zur Forcierung der Luftzufuhr hadufig
noch eine Anzahl von Blasebdlgen eingesetzt, deren Mindungen
in das untere Ende der Ofenwand eingemauert wurden. Innen war
der Hochofen in der Regel zylindrisch, am oberen Nil und bei
den Jur (WeiBer Nil) wurden auch Fdcher eingebaut (Stuhlmann
1910, 51).

Die verschiedenen Typen von Blasebdlgen sind relativ gut doku-
mentiert (Stuhlmann 1910, 61ff.; Kandt 19C4, 362)., Im Gebiet

des oberen Nil und in Kordofan war der Gefdflblasebalg ohne
Stempel mit einem Lochventil, einer kleinen Offnung in der
Membrane, die mit einem Finger beim Herabdrlicken geschlossen
werden konnte, in Gebrauch (Stuhlmann 1910, 65). Diese Konstruk-
tion war auch den Bari und Jur bekannt, doch war ansonsten im
Sudan der Schlauchblasebalg durchweg gebrduchlicher. Er besteht
aus einem Ledersack, der an zwei Seiten mit einer aus Holzstdben
versehenen Klappe ausgestattet ist und in der Mitte eine Ton-
rohre, die in das Holzkohlenfeuer filihrt, besitzt. Abwechselnd

werden beide Seiten von einer Hand nach oben gezogen, dabei

durch Zusammenziehen der Hand geschlossen und dann nach unten




gedriickt, wodurch die Luft in die Tonrohre gepreBt wird. Die
alternierende Bewegung bringt einen relativ gleichma@figen Luft-
strom zustande. Diese Form wurde im gesamten Sudan beobachtet
und diirfte die in der Sub-Sahara hdaufigste Methode der Druck-
lufterzeugung gewesen sein (Hofmayr 1925, 320; Stuhlmann 1910,
66ff.). Mit diesem Gerdt arbeiten auch heute die Eisenschmiede
im Sudan, wobei die Betdtigung des Blasebalges in der Regel

Arbeit von Kindern oder Lehrlingen ist.

Die Ausriistung des Eisenschmiedes besteht neben dem Blasebalg

aus einem AmboB - friher ein Stein, heute oft ein Teil einer LKW-
Achse -, einer Zange zum Bewegen des bearbeiteten Stilickes und
Hammern, die friher lediglich plumpe EisenklOtze waren (Pallme
1843, 156f.). Es wird eine Arbeitsteilung zwischen zwei oder

drel Personen praktiziert, von denen eine mit einem groBen

Hammer arbeitet, eine zweite einen kleineren Hammer fiuhrt und
mit der Zange das gehammerte Fisen regelmdfig wendet, wahrend

eine eventuelle dritten Person fiir den Blasebalg zustidndig ist.

Das stadtische Schmiedehandwerk stellt zum groBen Teil Gerite
fiir den landwirtschaftlichen Bedarf her, teils filir die Landwirt-
schaft betreibenden Stadtbewohner, teils flir das rurale Umland,
das hadaufig nur in kleineren Eisenprodukten (Messerschneiden etc.)
autark ist, Hacken, Axte und groBe Speerspitzen jedoch einfiihren
muB . Ein traditionelles, friiher sehr gebrauch-

liches Erzeugnis stellt das Wurfeisen dar, das vor allem in Kor-
dofan, Darfur und westlich angrenzenden Regionen als Jagdgerat
und Waffe verbreitet war bzw, noch ist (Meinhof 1916, 56f.). Neu
und bisher nur wenig verbreitet ist die Pflugschar fir den Kamel-
pflug, der in einigen Gegenden Sud-Darfurs im Rahmen regionaler

Entwicklungsprogramme eingefiihrt werden soll.

Eine neue Linie der Schmiedearbeit beruht auf der Verarbeitung
importierter Kanister und Dosen aus WeiBblech, die spanfrei und

ohne Erhitzen nur durch Hidmmern und Schneiden zu Schiisseln und




Pfannen umgearbeitet werden. Auch das Loten ist bekannt und
wird fir die Herstellung der Kaffeebehalter (gobanas), die
durch ihren auf einen runden Bauch aufgesetzten langen AufguB
charakterisiert sind, auf den stadtischen Sugs sehr haufig

eingesetzt.

Im stadtischen wie im landlichen Schmiedehandwerk haben sich
mehrere koexistierende Organisationsformen durchgesetzt, wo-
bei sich beide Bereiche auch lberlappen. Obwohl die Schmiede
vermutlich die ersten Vollerwerbshandwerker im Sudan waren,
gab es immer auch Wanderschmiede, die sich vor allem in den
eisenreichen Gebieten (Sid-Sennar, Bari-Gebiet) rekrutierten
und vorwiegend "Stor" praktizierten, d.h. von ihren Auftrag-
gebermm Unterkunft und verpflegung, hdufig auch das Rohmaterial
erhielten (von Harnier 1861, 133): zuweilen arbeiteten Wander-
schmiede gleichzeitig auch als Hausierer (Morlang 1862, 118).
Auf stadtischen Sugs treten heute u.a. auch Nebenerwerbs-
schmiede auf, die als Bauern auf dem Land leben und zu mone-
tdrem Zuerwerb gelegentlich Marktorte aufsuchen, um dort gegen
Bestellung zu produzieren oder Reparaturen auszufilhren. Dabei
konnen auf dem gleichen Markt durchaus auch Vollerwerbsschmiede

permanent anwesend sein.

Eine ahnlich paradox anmutende Koexistenz findet sich im r&um-
lich oft sehr engen Nebeneinander von Verachtung und Hochachtung
im Image des Schmiedes. Die These, daB die schwarzafrikanische
Bevolkerung durchweg eine starke, zum Teil {iberragende Hoch-
achtung vor dem eisenerzeugenden und -verarbeitenden Gewerbe
kennzeichnet, wdhrend die hamitischen und semitischen, vom Nord-
osten und der Kiste her vordringenden Einwanderer die Paria-
Stellung des Schmiedes tradiert oder durch ethnische Uberlage-
rung produziert haben (Schurtz 1900, 76; Stuhlmann 1910, 72f.),
vermag ethnisch-regionale Diskrepanzen im sozialen Ansehen des
Schmiedes gut zu erkldren. Verachtung bis hin zur sozialen und

raumlichen Segregation war das Schicksal der Schmiede im Nord-



Sudan und den Regionen, die arabischem BinfluB ausgesetzt waren
(von llarnier 1861, 133; ilansal 1876, 297; Schurlz 1900, 75ff.;
Stuhlmann 1910, 72). Im Siden hingegen, bei den Shilluk, Jur,
Laluka u.a. genossen sie hohes Ansehen, in manchen Stimmen

war sogar traditionellerweise die angesehenste Persdnlichkeit

ein Schmied (Hofmayr 1925, 320; Stuhlmann 1910, 72; Schurtz 1900,
86). In Grenzgebieten zwischen beiden Zonen, wie z.B. in Kordo-
fan und Darfur, finden sich heute Stddte mit einem integrierten
und bedeutenden Schmiede-Sug neben solchen, die das Schmiedehand-
werk an die Peripherie oder sogar Orte auBerhalb des Stadtge-

bietes verbannt haben.

Ungeachtet der regionalen Diskrepanzen in sozialer Stellung und
Ansehen der Schmiede hat sich der ©konomische Niedergang dieses
Handwerks als sakularer Prozefl iberall durchgesetzt. Die Eisen-—
schmelze wird vermutlich im Sudan gar nicht mehr und in anderen
Teilen Afrikas kaum noch praktiziert, die Verarbeitung von Eisen
hat an Bedeutung verloren, obwohl sie nach wie vor zu den be-

deutendsten Handwerken zahlt und eine Reihe essentieller Gliter

herstellt, fir welche keine Substitute existieren.

Zweifellos hat die Importkonkurrenz die einheimische Eisenverar-
beitung negativ beeinflufx und die Eisenschmelze sogar gdnzlich

eliminiert (Kuhn 1970, 125; Reinig 1966, 80; Stuhlmann 1910, 73).
Allerdings liefert der Import von Eisenteilen und =-waren (Pkw's,
LKW's, Kanister, Fdsser etc.) und einer neuen Technologie (LOten)
auch die Basis flir einen groBen Teil der gegenwartigen Schmiede-
arbeit, die sich mit dem Umformen und Reparieren abgewrackter

oder zu erneuernder Gebrauchsgegenstdnde beschaftigt.

3.1.2.2 Die Edelmetallschmiede

Gold, Silber und Kupfer waren schon seit jeher begehrte Edel-
metalle im Sudan. Die frither bedeutende Goldgewinnung ist aller-

dings inzwischen eingestellt, lediglich Kupfer wird in begrenz-



ten Mengen abgebaut. Aus Gold ist ein betrdchtlicher Teil des
Schmuckes der Frauen im Nord-Sudan, die goldenc Ringe, Arm-
reife, Halsketten und Ohrringe tragen. Insbesondere nomadische
Frauen dekorieren sich mit Goldschmuck, der zugleich die Funk-
tion des familidren Ersparnisses besitzt (Sha'aban 1970, 70;
Kuhn 1970, 130). Armbdnder, Fufiringe und anderes Geschmeide
werden auch aus Silber hergestellt, das ebenfalls der Schatz-
bildung dient und vor allem im Norden beliebt ist. Mit Silber
werden auch Waffen dekoriert (z.B. Drahtumwicklungen von Dolch-
und Schwertgriffen) und feine Filigranarbeiten ausgefiihrt, fir

die Omdurman eine Reputation in Nordost-Afrika besitzt.

Im Sid-Sudan (Hofrat en nahas) wird gegenwdrtig kaum noch Kupfer
abgebaut, obwohl friiher sogar in einem interregional bedeutendem
MaBe Kupfer verarbeitet wurde (Stuhlmann 1910, 75). Neben ande-
ren Metallen und Metallerzeugnissen wurde im Sid-Sudan wie auch
in anderen Teilen Schwarzafrikas friher Kupfer in Gestalt von
Barren oder Ringen als Geld verwendet. Auf diese Weise wurde
nicht nur auf dem Wege interregionalen Handels oder intertriba-
len Austausches Kupfer verbreitet, sondern auch der koloniale
Austausch forciert durch EinflieBen europdischen Kupfers, was
der lokalen Kupfer- und Messingverarbeitung einen Auftrieb gab

: (Schurtz 1900, 46 und 139). Auch bei nilotischen VOlkern im Su-
dan wurde Kupfer im vorigen Jahrhundert als Zahlungsmittel ak-
zeptiert; die Verarbeitung des Kupfers zu Armbandern und Ohr-
ringen oblag den Schmieden, deren Hauptaktivitdt aber das
Schmelzen und Verarbeiten von Eisen war (de Pruyssenaere 1876/
77, 25). "Messingringe, mit Zieraten aus geschmolzenen Patronen-
hiilsen, tadellose Kugelformen, Einschnitte in Parallelen, Tipf-
chen, Zacken, alles macht in bewunderungswilirdiger Symmetrie der
Schillukschmied mit seinen drei Werkzeugen" (Hofmayr 1925, 320).
Allerdings benutzt der Schmied mehr als nur drei Werkzeuge fiir
seine Arbeit: neben dem oben beschriebenen Schlauchblasebalg
einen Hammer, zweil MeiBel , eine Feile und einen AmbofB aus Ei-
sen oder Stein (ebd,, 320).

N
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Fur die Herstellung von Schmuck wurde die Technik der "“ver-
lorenen Form" angewandt: "llarz aus der ficus sycomora wird
zur gewiinschten Ringform gedreht und geknetet und mit Ton-
erde umgeben. Wenn der Lehm trocken ist, macht man eine HOh-
lung, nimmt das Harz heraus und gieBt das fliissige Silber,
Messing oder Blei in die bereitstehende Form" (Hofmayr 1925,
321). Es handelt sich offensichtlich um eine Methode, die
vornehmlich in West-Afrika in hochentwickelter Form fiir die
Herstellung von Silber, Gold- und Gelbmetallstiicken angewandt
wird, wobei statt mit Harz jedoch mit Wachs modelliert wird
(Technik des "cire perdue"); ferner wird die Tonform vor dem
EingieBen des Metalls gebrannt und das im Tonmantel befind-
liche Wachs durch Schmelzen entfernt (detaillierte Beschrei-
bungen dieser Technik gibt Gardi 1969, 49ff.).

Ende der 60ger Jahre wurden in Omdurman 40 Goldschmiede- und
2 Silberschmiedewerkstétten registriert, womit diese Branche
unter den produzierenden Handwerkszweigen zahlenmaBig am
stdrksten auf dem Suq vertreten war (Kuhn 1970, 132). Auch

in den aufstrebenden Provinzstddten sind Feinschmiede keines-
wegs selten: 74 von 250 Handwerksbetrieben in Wad Medani (Ge-
zira Province) werden von Feinschmieden gefihrt, die 278 von
den insgesamt 859 Handwerkern dieser Stadt beschdftigen; in
Rabak arbeiten 40 Feinschmiede in 17 Betrieben, der gesamte
Handwerkssektor dieses relativ kleinen administrativen Zentrums am
WeiBen Nil umfaBt 32 Betriebe mit 120 Beschdftigten (Zahlen
fir 1974 nach Klein und Zahn 1977, Annex 2).

Gold- und Silberschmiede zdhlen zu jenen wenigen Handwerkern,
denen eine ginstige wirtschaftliche Lage auch in Zukunft einiger-
maBen sicher ist. Sie spliren nicht den Druck vonseiten industri-
eller oder Importkonkurrenz wie die meisten anderen Branchen

und fanden bisher einen stetig expandierenden Markt vor (Urba-
nisierung, Tourismus, "Flucht in die Sachwerte"). Ihr relativer

Wohlstand erlaubt ihnen, vorwiegend fiir einen anonymen Markt

(Auslagen) zu produzieren und dabei erhebliche Materialkosten
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vorzustecken. Sie haben auch, was sich sonst im traditionellen
Handwerk kaum finden 14Bt, Maschinen eingefilihrt wie z.B. elek-
trische Gerate zum Polieren etc. (Kuhn 1970, 244f. und 255).

Nur noch Goldschmiede und Gerber kennen die traditionellen Be-
rufsorganistion in Omdurman, die als gilde-dhnliches System
zwischen den einzelnen Handwerkern und dem Staat vermittelt.
Der "shekh" der Goldschmiede stammt aus einer im ganzen Lande
berihmten Familie (Tibbidab) und agiert als Richter in Streit-
sachen zwischen Handwerkern, die in solchen Fdllen zumeist
nicht ein staatliches Gericht als erste Instanz anrufen; er
ist ferner fir die Interessenvertretung des Handwerks gegen-
liber der Stadt bzw. dem Staat zustdndig (Kuhn 1970, 247).

3.1.3 Holzverarbeitendes Gewerbe

Wie den bisher beschriebenen handwerklichen Aktivitdten ist

auch der Holzverarbeitung ein breites Spektrum 6konomischer
Lxistenzweisen vom llauswerk bis zum spezialisierten Vollerwerbs-
handwerk zueigen. Uberall aber beherrschen die Minner - deren
eindeutige Doméne die Holzverarbeitung ist (Schurtz 1900, 12;
Stuhlmann 1910, 28)- zumindest einfache Techniken und vermdgen
sich Schdfte und Stiele fiir Arbeitsgerdte und Waffen selbst
herzustellen, Holzerne Hacken und Grabstdcke z.B. konnte jeder
Nuba herstellen, ebenso Werkzeuge zum Schneiden und Ernten, die
in der Voreisenzeit aus Hartholz oder Muscheln gemacht wurden
(Nadel 1947, 69). Auch unter den weiter sidlich wohnenden Nilo-
ten und Azande stellte die Holzverarbeitung, die hier auf
reichere ntiirliche Vorkommen zuriickgreifen konnte, ein bedeuten-
des Hauswerk dar, das fir den Eigenbedarf alle Arten von Holz-
gefidBen und sonstigen Haushaltsgegenstidnden hervorgebracht hat
(Reinig 1966, 77; Vorlaufer 1969, 65).

Das Tatigkeitsfeld professioneller Holzarbeiter wurde darlber
hinaus begrenzt durch die in anderen Handwerkszweigen anfallende
Holzarbeit, die von den jeweiligen Handwerkern (Sattelmacher,

Schmiede) selbst ausgefiihrt wurde. Sie konnten sich daher eher
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auf Gebieten durchsetzen, wo weniger alltdgliche Gebrauchs-
gegenstande unter erheblicher Aufwendung von Geschick herge-
stellt werden, nadmlich im Schiffsbau und in der kiinstlerischen
Holzgestaltung (Schnitzerei) (Schurtz 1900, 89). Doch gab es
generell bei allen Holzerzeugnissen neben dem Hauswerk eine
Spezialisierung auf individueller, tribaler oder regionaler
Ebene, auf die zurilickgegriffen wurde, wenn ein Produkt in be-
sonderer Qualitdt oder ohne eigene Arbeitsleistung gewilinscht
wurde. Filir dekorative Gegenstdnde wie verzierte Kalebassen,
mit Schnitzwerk versehene Bettgestelle, Stihle und Hocker mit
kompliziert geformten Beinen und Musikinstrumente wurde die
Arbeit von Spezialisten in Anspruch genommen (Hofmayr 1925,
322f.; Schurtz 1900, 89; Reinig 1966, 80; Kandt 1904, 334ff.).

3.1.3.1 Gerate und Einrichtungsgegenstdnde aus Holgz

Die Palette der Produkte aus Holz ist im Norden wie im Siiden
des Sudan beeindruckend umfangreich. Behdlter in allen Grdfen,
Topfe, Dosen, Schalen, Teller, Schilisseln, Kdnnchen, Flaschchen,
Essgeschirr und -besteck, GefdBe zur Zubereitung von Kaffee,
MOrser, Kamme, Mobilar, darunter vor allem das Bettgestell
(angarib) und Stihle, Schemel, Kopfstiitzen, Spazierstocke,
Trommeln und Zupfinstrumente zahlen zu den holzernen Gegen-
stdnden alltdglichen Gebrauchs. Auch filir die Herstellung von
Waffen (Speere, Lanzen, Pfeile) spielt Holz eine unentbehrliche
Rolle; eine Spezialitat in Darfur stellt schlieflich das Wurf-
holz dar, aus dem sich der zuweilen reich verzierte Spazier-
stock entwickelt hat. Skulpturen sind nicht so geldufig wie

in Zentral- und Westafrika, doch werden einige Gebrauchsgegen-
stdnde manchmal mit Verzierungen versehen und kleine Dosen aus
dem Fruchtkern der Dum-Palme kunstvoll geschnitzt (Meinhof 1916,
55 und 57; Nalder 1937, 56; Sha'aban 1970, 62ff.; und 84ff.;
Nadel 1947, 69 und 71; Stuhlmann 1910, 30ff.; Hofmayr 1925,
322f.; Reinig 1966, 79).

Eine Eigenart der traditionellen Holztechnik ist die Formung




der Objekte aus dem vollen Holz, d.h. aus einem massiven
Klotz wird durch die Bearbeitung mit dem Beil, dem lesser
und anderen wWerkzeugen der Gegenstand herausgearbeitet.

Die Zusammenflgung von wWerksticken mittels Leimen, Hugen,
Zapfen, Nageln oder Schrauben wird hingegen nicht prakti-
ziert. Dies scheint typisch fur die Holzverarbeitungstech-
nik nicht nur im Sudan, sondern im gesamten nord-—afrika-
nischen Raum zu sein (stuhlmann 1910,28). Offensichtlich
hat die fehlende Kenntnis von Techniken der Holzverbindung
die Herstellung groBerer Gegenstande ein mithevolles, lansg-—
wieriges Unterfangen bleiben lassen, das sich daher immer
auf die individuelle Gestaltung des Objekts orientierte.
weder die rationelle Auftrennung des Rohmaterials 11! Bohlen
mithilfe von Sagen oder Keilen noch effiziente Verfahren
der Zusammenfiigung zugeschnittener oder sonstwie vorgeform-
ter Teile wurden ~ aufler im arabischen wschiffsbau ~ prak-—
tiziert. Von einer Tischlerei im europaischen 3inne, die
diese beiden Prozesse mit den darin enthaltenen Moglich-
keiten der Arbeitsteilung und Mechanisierung entwickelt
hat, kann daher hinsichtlich der traditionellen afrikan-
ischen Holztechnik keine Rede sein. In ihrem werkzeugarsenal
befinden sich dasher ausschliel3lich Instrumente, mit denen
viaterial entfernt wird, wie z.B. Beile, Axte, Bohrer, Raspel
und anle (Kandt 1904, 340 ff.).

Allerdings sind Tischlereitechniken im Sudan lingst bekannt
und verbeitet, wobei vor allem die Nachfrage nach lMobiliar
in europaischem Design die Adaption neuer Herstellungsver=-
fahren gefordert hat. Bei den Azande wurde zu Beginn der
50ger Jahre die Tischlerel als einziges neues Handwerk re-
gistriert. Ihre Produkte ~Tische, ©tuhle, Kasten und Tiren-
wurden zunachst nur von wohlhabenden Azande nachgefragt,
fanden jedoch zunehmend einen allgemeinen Zuspruch. Das
Material wurde zum Teil von gebrauchtem Verpackungsmater—
ial (Holzkisten) gewonnen, iliberwiegend jedoch in mithevoller
irbeit aus stdmmen mit Beiteln und Hobeln herausgearbeitet.

Holzverbindungen wurden mit Nageln hergestellt, die ebenfalls
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aus Kisten gezogen oder von {andlern importiert wurden
(Reinig 1966, 80). Inzwischen wurde im 3id=3udan eine Bige-
industrie errichtet, die bedeutende lMengen Holz exportiert
und fur die regionale Verarbeitung liefert.

Doch hat sich bisher das Handwerk die Moglichkeiten, die in
der inléndischen Rohstoffquelle und der Aufnahmebereitschaft
des Marktes liegen, kaum zunutze gemacht. Selbst auf dem ug
von Omdurman existiert Holzverarbeitung nur in den tradi-
tionellen Pragungen: Holzschnitzer stellen kleine Higuren
nach alten Mustern her, allerdings vorwiegend fur den Tou-
ristenmarkt; die Herstellung von angaribs, die als Bettge-
stelle und sSitzmobel benutzt werden, ist in den JSugs auch der
Provinzstadte stark prasent. GroBhandler importieren Holgz,
welches sie-industriell sdgen und drechseln lassen, um lisse
und Zargen fur die nach wie vor handwerkliche Herstellung
von angaribs anzubieten. Die fur ihre Ornamentierung ehemals
beriihmten angaribs von Omdurman sind dabel einfacheren, nur
mit gedrechselten Mustern versehenen ausfuhrungen gewichen
(kuhn 1970, 255). Immerhin stellt diese Lieferverbindung
eines der seltenen Beispiele von Kooperation zwischen
Industrie und Handwerk dar und ist wohl der einzige Berihr-
ungspunkt; der zwischen handwerklicher Holzverarbeitung und

moderner lechnologie existiert.




%e143.2. Boots—= und oschiffbau

Gerade im Bau von Booten und Schiffen sind die Jnter-
schiede in handwerklichen Techniken und Traditionen
zwischen dem nordlichen und sidlichen Teil des Sudan sehr
ausgepragt. Von einem Schiffbau kann im siidlichen

sudan nicht die Rede sein, da die FluBgefahrte dort die
Dimension von uchiffen nie erreicht haben und weder Segel
noch Ruder kannten. In Ubereinstimmung mit den Techniken
der Holzverarbeitung (s.o.) wurden die Boote zumeist aus
dem vollen Stamm herausgearbeitet (Einbdume). Der "Ein-
baumzimmerer" war unter den Shilluk ein "gesuchter Hand-
werker", ohne dessen Beteiligung keine Boote gebaut wur-
den (Hofmayr 1925, %21). Mangels hinreichend grofler Baum-
stamme wurden z.T. auch Vorder- und Achtersteven gesondert
hergestellt und anschlieBend verbunden und verkittet.
Diese Boote erreichen langen von bis zu 6 Metern, sind je-
doch aullerordentlich schmal, sodaB ihre Transportkapazi-
tat recht gering ist.

Das liaterial liefern dic Akazie, die Facherpalme, seltener
der Mahagony- und Stuntbaum. Da Bagen und Bohrer nicht be-
kannt sind, wird der rohe stamm ausgebrannt und anschlieli-
end mit elner art Dechsel ©bearbeitet. Die Langwierigkeit
dieser Arbeit und das damit verbundene Risiko des Auftre-
tens von Rissen im trocknenden Holz verleihen dem Produk#
einen hohen Wert (Hofmayr 1925, 322).

Als Ersatz fiur den wertvollen Zinbaum wird fir kirzere
Fahrten und FluBliberquerungen ein Schilfboot beniitzt, das
nur in kleinen und wenig haltbaren Ausfihrungen existiert.
Wie weilt die heutige Verbreitung der in friheren Reisebe-
richten haufig erwahnten "Ambaschboote" reicht, geht aus
den verfiligbaren Quellen nicht hervor. (Hofmayr 1925, 322;
Pruyssenaere 1876/77). Es ist nicht unwahrscheinlich, daB
sie von dem Bootstyp verdrangt wurden, der in der White
Nile Province haufig anzutreffen ist, sich aber aufgrund
der Vor-
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siuge seiner Konstruktion gicherlich auch in den iiuden
des landes hinein verbreilel hat. Wie im arabischen
Jchiffsbau (s.u.) wird mit P'lanken gearbeitet, die die

Rundung des Bootskorpers zustandebringen. Der Boots-

rand wird von einer Zarge umschlossen, die auch die Quer-
verbindungen, welche der gesamten Konstruktion Stabili-
tat verleihen, aufnimmt. Hier werden also bereits Tech-
niken der Holzverbindung angewendet, die nicht der
schwarzafrikanischen Tradition entstammen, sondern offen-
sichlich auf den EinfluB des arabischen Schiffsbau zu-
rliickgehen, wie vor allem die lMontage aus vorgefertigten
Teilen (statt Aushohlen eines Stamme) und die Anbringung
von Querverbindungen vermuten lassen.

Auf einer ganzlich verschiedenen intwicklungslinie gind
die Kahne auf den unteren Abschnitten des Nil entstanden.
Hier sind die Traditionen des nubischen Schiffsbaus, der
selbst eine Synthese agyptischer, arabischer und indone-
sischer finflusse darstellt, tonangebend fiur die Konstruk-
tion der verschiedenen ichiffstypen gewesen. Auch der
schiffsbau in Omdurman (Abu Ruf) steht in dieser Tradi-
tion. Rregionale Zentren des iSchiffsbaus haben sich in
Abhingigkeit von Rohstoffvorkommen (vor allem Suntholz

der acacia nilotica) - an nur wenigen Stellen entlang des
Nil herausgebildet. Zu den bedeutenden Standorten zahlen
Dongola, Wadi Halfa und Omdurman, wahrend sich in den
mittleren Nilabschnitten, in den Regionen von Mahas,
Sukkot und Batn-el-hadjar, der Schiffsbau nicht etabliert
hat (Herzog 1957, 154 f.). Doch stellten in den Standorten
des Schiffbaus die Bootszimmerleute "das einzige Gewerbe,
das die Bezeichnung Handwek verdiente", dar (ebd., 154).

Die Konstruktionsweise der marqgabs bzw. naggars, wie sie in

der Region sudlich von Berber genannt werden, ist mit auBeror-
dentliher Detailliertheit und Sachkunde beschrieben worden,
sodaB sich eine Kompilation der sonstigen bruchstiickhaften
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Informationen eriibrigt (siehe Hornell 1938 und 1940).
Die im nordlichen Sudan gelaufigen Schiffstypen zeichnen
sich auBerlich durch ein groBes, diagonal an den Mast
gesetztes Segel aus, das ansonsten in Afrika unbekannt
ist und erst am Malayischen Archipel wieder anzutref-
fen ist. Fur ihre Bauweise ist typisch, daB der Rumpf
ohne vorherige Errichtung eines Rahmens querlaufender
Verbindungen konstruiert wird (sogenannte "frameless
boats"; vgl. Hornell 1938 und 1940). Die Planken werden
mithilfe von Sdgen und Dechseln in die gewunschte Form

! gebracht und mit Nageln fixiert. Segel werden aus dem
traditionellen Baumwollstoff des 3udan ("“damour", s.u.)

hergestellt.

Die Traglastkapazitat der Schiffe variiert nach GroRe und
Bauart, die in den einzelnen Regionen verschieden aus-
fallen. Neben Fahrbooten und sogenannten Kantinbooten,
die mit einer Kajlite auf dem Oberdeck versehen von fah-
renden Handlern benutzt werden, waren friher vor allem
Schiffe der "date fleet" ein haufiges Bild auf dem Nil.
Auch fur den Getreidetransport wurden Schiffe gebaut,

die immerhin bis zu 35 Tonnen Gewicht zuladen konnten.
Allerdings hat der IKW-Transport die Schiffahrt, die von der
saisonalen Wasserfihrung des Nil nicht unabhangig ist,
stark beeintrachtigt und zumindest den Fernverkehr zu

wasser ganzlich verschwinden lassen.

| Im Jahre 1964 waren etwa 300 bis 400 Personen im Schiffs—
bau beschaftigt, von denen etwa 40 den Rang eines Schiffs—
baumeisters innehatten. In Omdurman arbeiteten - in Abhian-
gigkeit von saison und Nachfrage - 5 bis 7 Meister, die
jahrlich 50 bis 70 Schiffe herstellten und nebenher
betrachtliche Mengen an Reparaturarbeiten ausfihrten

(Kuhn 1970, 264). Die in Omdurman gebauten naggars er-
freuten sich zumindest Ende der ©60ger Jahre noch einer
steigenden Beliebheit und wurden fir den Nahtransport

e




bestimmter Giter wie 3troh, Holz, Gemise, Getreide,
Holzkohle etc. eingesetzt. Im Transport roher Giiter
konnten sie sich gut gegen die Konkurrenz von Bahn und
StraBe behaupten (Kuhn 1970, 266). Aus eigenen Beobach-
tungen in Omdurman geht hervor, daBl der Schiffsbau noch
existiert und nicht nur mit Reparaturen, sondern auch
mit Neubau beschdaftigt ist. Uber seine derzeitige Gro-
Benordnung liegen jedoch keine Informationen vor.
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3.1.4., Flechterei

Flechtarbeiten haben im Sudan ebenso wie in den Nachbar-
landern eine universale Verbreitung gefunden. Erzeugnisse
aus Flechtwerk machen einen betrachtlichen Teil der Haus-
haltseinrichtungen aus, spielen aber auch eine wichtige
Rolle als Arbeits- und Transportgerate. Zur umfangreichen
Produktenpalette z8hlen Matten in vielen GroBen (zum

Korbe filir Transport und Aufbewahrung, ochalen, Teller,
Becher, ferner Netze fir Jagd und Fischfang, MelkgefaBe
und Seile (Sha'aban 1970, 62 und 66; Reinig 1966, 77 und
81; Herzog 1957, 154; Nadler 1937, 56; Meinhof 1916, 54f.).
Produkte und Produktionstechniken sind mit den in Nordost-
Afrika gebrduchlichen identisch (detaillierte Beschrei~
bungen dazu finden sich vor allem bei Kandt 1904, 348 f.;
Stuhlmann 1910, 41 ff.; Schurtz 1900, 19 ff.).

Wwie bel den anderen Handwerken gibt es auch in der Flech-
terei neben einer weit verbreiteten Hausindustrie ver-
schiedene Grade der Spezialisierung und Professionalisier-
ung. Wahrend insbesondere im 3Uden des Sudan das flechten
von Korben und Matten als allgegenwartiges Hauswerk zu
finden ist, das der Selbstversorgung dient und nur geleg-
entliche Uberschiisse - vor allem Kdrbe - als Tauschmittel
hervorbringt, ist im Norden auch eine systematische Markt-
produktion vorhanden. In Nubien flechten Madchen und
Frauen in der landwirtschaftlchen off~season Erzeugnisse
aus Faser, Gras und 3troh zum Verkauf. Die im Handwerk

des Sudan bhedeutenden Fellata (s.o.) sind auch als Flechter
tatig, wie z.B. eine Kommune von Nigerianern in Omdurman
(Nadler 1937, 56; Reinig 1966, /7; Herzog 1957, 154;
Mather 1956, 141; Krieger 1952, 108). Vermutlich wird

auch hier der Anteil der Hausindustrie an der Anfertigung
einfacherer Gegenstande relativ hoch sein, wahrend den
Teilzeit~ oder Vollerwerbshandwerkern die Herstellung von
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Produkten uberlassen bleibt, die in komplizierteren Ver-
fahren oder mit raffinierteren Dekorationen geflochten
werden, wie z. B. Korbe, die daher auch als Tauschmittel
Verwendung finden konnen.

Wahrend die Arbeit mit Eisen, Leder und Holz iberall
ausschlieBlich Angelegenheit von Mannern ist, 1aBt sich
beil der Flechterei kein allgemeines Prinzip der geschlecht-
lichen Arbeitsteilung erkennen. Sowohl Manner wie Frauen
stellen Flechtwerke her, wobei in einigen Regionen Manner,
in anderen hingegen Frauen in diesem Handwerk dominieren.
Zuweilen existiert eine Aufteilung einzelner Produkte auf
die Geschlechter oder zumindest die Regel, daB bestimmte
Gegenstande nur von Frauen bzw. Manner geflochten werden
(3tuhlmann 1900, 19 f.). Vermutlich wurden Flechtarbeiten
nach Bedarf von Personen ausgefiihrt, denen nach der all-
gsemeinen Arbeitsteilung die Sorge fir oder die Arbeit

mit geflochtenen Gegenstanden zukam: Netze wurden von
fischern hergestellt, Melkgefafle von Mannern, denen das
Melken oblag, Korbe fur den Transport der Ernte von
Frauen etc.. Eine klare Arbeitsteilung der Geschlechter -
vor allem in der Produktion nicht flir den eigenen Bedarf,
sondern den lMarkt ~ ist aber nicht durchgehalten oder
langst verwischt worden. Zumindest bel schwarzafrikanischen
Volkern, im Sld-Sudan z.B. bei den latuka und Iur, die
Korbe und Netze schon im vorigen Jahrhundert fiir den Markt
herstellten, waren beide Geschlechter an der Produktion
beteiligt (Stuhlmann 1894, 514 und 793; Jensen 1967, 55;
Kandt 1904, 351).

Anders als bel den bisher beschriebenen Handwerken haben
daher Frauen die Chance, zu partizipieren und ein eigenes
minkommen zu erzielen, indem sie die Produkte ihres Haus~
werkes auf dem suq el marra oder uber eine Mittelperson
absetzen. Aus Uganda wird berichtet, daBl sudanesische
Frauen dort die einzigen Vollerwerbshandwerkerinnen, die
Flechtwerk herstellen, seien (Vorlaufer 1969, 168); auch
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im Sudan diurfte ihnen nach eigenem Augenschein im stadt-
ischen Angebot von lFlechtwerk eine iUberragende Bedeutung
zukommen.,

Da die Techniken der afrikanischen Flechtarbeit detailliert
dokumentiert sind, erubrigt sich eine ausfuhrliche Dar-
stellung. Von den verschiedenen Verfahren ist im Sudan
die Schlingtechnik besonders verbreitet, "wobel parallel
nebeneinander liegende wenig biegsame Streifen durch
Faden zusammengeschlungen oder zusammengenaht werden, in-
dem diese in spiralem Verlaufe von einem Parallelstreif
zum anderen gehen, oft dabei eine oder zwel Reihen uber-
schlagend. kine besondere Art hiervon ist die Flechterei
aus Spiralwilsten" (Stuhlmann 1910, 42). In Kordofan
werden auf diese Weise Matten aus geschlitzten Blattstrei-
fen der Dum-Palme geflochten, die als sehr haltbar gelten
(Meinhof 1916, 54 f.). Mithilfe der Spiralwulsttechnik,
welche die Herstellung auch runder und dreidimensionaler
Gegenstande erlaubt, werden Korbe, Deckelkorbe, Teller,
wasserdichte GefdBe und runde Matten (zum Abdecken des
Jpeisetabletts) hergestellt. Die zuweilen duBerst kunst-
vollen Dekorationen und geschmackvollen Farbkompositionen
haben diese Gegestande zu einer gefragten Touristenware
werden lassen. 3ie werden vor allem in den nordlichen
Regionen des Sudan hergestellt in der gleichen Weise wie
im gesamten nordost-afrikanischen Raum (Herzog 1957, 185).

Das Flechtmaterial wird aus Blattern der Dum~Palme, aus
3troh und Gras (Halfagras) gewonnen. Da diese Rohstoffe
uberall zur Verfugung stehen und nur gesammelt zu werden
brauchen, als Werkzeug neben einer Schiissel zum Wassern
hochstens eine Nadel filir die Schling=-(N&@h-)technik bend-
tigt wird, ist die Zugangsbarriere zu diesem Gewerbe
relativ niedrig, dessen Verbreitung im "informalen Sek-
tor" daher entspechend grof.
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3.1.5. Textilherstellung und -verarbeitung

Textilien werden aus Wolle, Baumwolle und einer Pflanz-
enfaser (Raphia) hergestellt. Kleidung aus Rindenstoff
wurde friher vor allem im Siid-Sudan und anderen Regionen
Schwarzafrikas neben der ublicheren Fellbekleidung getra-
gen, wurde jedoch durch Webstoffe verdrangt und besitzt
allenfalls noch gelegentliche rituelle Bedeutung (Reinig
1966, 80; Picton und Mack 1979, 42 ff.). Die Verarbeitung
von Wolle, insbesondere von Schaf- und Kamelwolle, ist
hingegen fiir die nordlichen Regionen des Sudan (und Af-
rikas) charakteristisch; Klima und Vegetationsbedingungen
ermoglichen eine nomadische Viehhaltung von Schafen und
Kamelen in den nordlichen Provinzen bis etwa einschliel3-
lich Kordofan, von wo aus sich die Zone des Rindernoma-
dismus sudwarts erstreckt. Wolle fallt daher vornehmlich
in den arabischen Gebieten des Sudan an, wo sie zu Tep-
pichen, “Zeltbahnen u.a. verarbeitet wird. Baumwolle hat
dagegen eine allgemeine Verbreitung gefunden, da sie sich
iberall anbauen lafB3t und dem Klima angemessene Kleidungs-
stucke liefert; allerdings spilielte sie im Norden schon
seit langerer Zeit eine bedeutende Rolle, da Substitute
flir baumwollene Kleidung dort nicht im Gebrauch waren.

sbenso wie in der Flechterei existiert im textilen Hand-
werk kein universales Prinzip der geschlechtlichen Arbeits-
teilung. Selbst wenn es eine urspringliche Arbeitsteilung
gab, die den Frauen Anbau und Verspinnen von Baumwolle,

den Mannern das Weben mit Baumwollgarn zuwies, so ist

diese Aufgabenverteilung langst verwischt. Dabei kann durch-
aus auch semitischer EinfluB wirksam gewesen sein(3tuhl-
mann 1910, 40), da bei arabischen Nomaden im $udan Spin-
nen und Weben durchweg starker in den Arbeitsbereich der
Frauen f&allt (Sha'aban 1970, 83; Schurtz 1900, 24). In
Darfur wiederum wird von den Schmieden der Zaghawa auch

mit Baumwollgarn, das lokal hergestellt wird, gewebt
(Mubiana und Tubiana- 1977, 92).
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Unter den Fellata, die auch als marktproduzierende 'l'ex-
tilhersteller eine bedeutende RRolle spielen, spinnen und
weben Manner und Frauen, wie lUberhaupt in Nordost-Afrika
am haufigsten Regionen zu finden sind, in denen keine
eindeutige Zuordnung dieser Tatigkeiten zu einem Geschlecht
zu finden ist (Mather 1956, 13%0; Picton und Mack 1979, 19).

Das Nahen von Kleidungsstiicken, d.h. die Zusammenfiigung
zugeschnittener Teile mittels Nadel und Faden, war ur-
sprunglich unbekannt. Kleider wurden vielmehr aus einem
stick gearbeitet (Stuhlmann 1910, 41). Eine Ausnahme bil-
deten lediglich die arabischen Jjibbehs, die aus Baumwoll-
streifen zusammengendht wurden, wobei zwei Streifen fiir
die Armel im rechten Winkel an die vertikal verlaufenden
Brust-~, Seiten- und Rickenbahnen gefligt werden. wine su-
danesische Besonderheit, die auf mahdistische Tradition
zuriickgeht, ist das Aufnahen bunter Flicken, die dem Ge-
wand ein zerlumptes Aussehen -~ modisches Ideal der Der-
wische - geben sollen (Picton und Mack 1979, 172 f.).

Schon in der vormahdistischen Zeit stellten Textilimporte
einen gewichtigen Posten im Gesamtimport des agyptischen
sudan dar, wobel auch - und insbesondere seit Beginn dieses
Jahrhunderts -~ europaische Kleidung im Lande verbreitet
wurde. Offenbar haben sich aber die Schneider in den Sugs
groBerer Stadte schon frithzeitig auf Innovationen einge-
lassen, um die Kleidungsnachfrage der neuen Elite befrie-
digen zu konnen. Dabei waren ihnen wohl auch die import-
ierten Produkte und Techniken zunutze, die zu Imitation bzw.
Ubernahme veranlaBten (vgl. das Beispiel einer Tretnih-
maschine im Suq von Omdurman schon im Jahr 1914; Meinhof
1916, 65). Heute stellt dieses Handwerk aufgrund der re-
lativ geringen Kapitalvorleistungen zur Aufnahme der
Geschaftstatigkeit und der kurzen Anlernzeit, die notig ist,
um einfache Schnitte mit einer Nahmaschine auszufihren,
quantitativ das bedeutendste Segment des urbanen Handwerk-

b—
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sektors dar (vgl. Tabelle 3 auf der Seite 14). In der
Regel wird mit dem Kunden ein Lohnwerk vereinbart, d.h.
der Kunde beschafft das Tuch und beauftragt den Schneider,
ein genau spezifiziertes Kleidungsstiick herzustellen;
Fertigkleidung findet sich dagegen nur selten (Kuhn 1970,
245). AuBer diesen Liin-Mann-Betrieben, die normalerweise
auf den Birgersteigen vor Tuchgeschaften lokalisiert sind,
gibt es nur wenige Schneidereien europaischen Musters, die
auf dem suq al frangli in Raumen untergebracht flir Aus-
ldander und die urbane Elite arbeiten und sich dementsprech-
end auf komplizierte 3chnitte verstehen.

#ahrend auf den Sugs nur von Mannern geschneidert wird,

da diese Tatigkeit aufgrund des notwendigen Kontaktes mit
Kunden den Frauen versagt wird, findet das Spinnen und

weben in Heimarbeit statt, wobeli auch - beim Spinnen sogar
vornehmlich - Frauen tatig sind. Schon zu Zeiten des Mahdis-
mus gab es in Omdurman einen Markt fiir Rohbaumwolle (Reh-
fisch 1964, 45), dic lange vor Beginn des kolonialen Baum-
wollanbaus 1n vielen Regionen des dudan kultiviert wurde.
Von Hand gesponnen wird die entkernte und gezupfte Baumwolle
mithilfe einer 3pindel, wie sie auch in Agypten und Athio-
pien in Gebrauch ist. Das Garn wird in Form von Spulen, die
von den 3pindeln abgezogen werden, auf dem Markt verkauft,
was eine der wenigen Markttatigkeiten von Frauen gewesen ist
(Meinhof 1916, 60; Paulitschke 1893, 237).

Zumindest noch in den 20ger Jahren stellte die Verspinnung
von Baumwolle die Uberragende handwerkliche Tatigkeit der
Frauen des Nord-~-Sudan dar. Sie wurde von nahezu allen
Madchen und Frauen ausgelibt, auch wenn das Garn nicht

selbst gewebt wurde, da iUblicherweise den Webern bei Bestel-
lungen von Kleidungsstiicken das Garn von Kunden geliefert
werden muB3te. Dariiberhinaus aber-stellte die Garnproduktion
die wichtigste Quelle monetaren Einkommens der Frauen und
eine -« wenn auch nur schmale - Basis Okonomischer Selbst-
stindigkeit dar (Crowfoot, G. [1., 1924, 84). Zur Verspinnung
wurde "cotton on the seed" bendtigt, d.h. Rohbaumwolle, die

L EE—
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nicht von der i3aat gereinigt wurde, da in diesem Zustand
die Fasern noch gleichmaBig parallel liegen und won Hand zu
sehr feinem und stabilem Garn verarbeitet werden konnen.
Die Orientierung der gesamten Baumwollproduktion auf den
Export im Rahmen kolonialer Rohstoffpolitik hatte Jjedoch
zur Folge, daB seit Mitte der 20ger Jahre nicht-geginnte
Baumwolle rar wurde und schlieBlich nur noch illegal be-
schafft werden konnte. Die Bauern unterlagen einer Abliefer-
ungspflicht, der sie sich nicht entziehen konnten, sofern
sie nicht die Bewasserung ihrer Felder in den schemes ge-
fahrden wollten. Zudem hatte bereits der Weltmarktsog zu
Verknappung und Verteuerung von Baumwolle im Inland ge-
fihrt und schlieBlich erliefl die Kolonialregieéerung

das Verbot, ungeginnte Baumwolle privat zu lagern, um der
um sich greifenden Baumwollpest zu begegnen. Vorschlage,
die damals mit dem “iel, die Interessen an Exportproduk-
tion mit denen der Frauen an Rohbaumwolle zur Handverspin-
nung zu vermitteln, wurden nicht aufgegriffen oder blieben
wirkungslos (Crowfoot, G.M., 1924, 88f.). Die handwerkliche Her-
stellung von Baumwollgarn ist trotz der besonderen Quali-
tat des Produktes daher untergegangen, weniger aufgrund
industrieller Konkurrenz (inlindische Spinnereien entstan-
den erst in den 70ger Jahren) als vielmehr infolge kolonia-
ler Ignoranz, die das bel weitem bedeutendste Exportgut

der traditionellen Weiterverarbeitung im Lande entzog.

Das handwerkliche Weben hat sich hingegen trotz starker
Import-~ und industrieller Konkurrenz auch in Omdurman
bisher behaupten konnen. Allerdings machen sich negative
Auswirkungen der in den 60ger Jahren gegriundeten und zur
Zeit noch expandierenden Textilindustrie und die in den
letzten Jahren intensivierte Offensive von Billigexport-
euren{§udostasien) bemerkbar. Bedeutendere Relikte des
Handwerks haben sich in den Bereichen erhalten, die vom
Import nicht unmittelbar betroffen waren, wie z.B. die
fiir den Sudan typischen Baumwollstoffe (damour, farad)
oder die gewebten Kamelhaarteppiche, Zeltbahnen und




Satteltaschen.,

wWahrend im Norden die Webkunst weit verbreitet war, trat
sie im Sliden des Sudan relativ spdt und nur punktuell
auf. Unter den Shilluk war das Baumwollweben auf den
koniglichen Hof in Fashida, fur dessen Bedarf an re-
prasentativer Kleidung gewebt wurde, konzentriert. Bei
den Nuba und Azande wurde Mitte dieses Jahrhunderts das
Wweben als neue und wenig bedeutende Tatigkeit registriert
(Hofmayr, . ' 1925, 325; Nadel 1947, 15; Reinig 1966, 80).

Die im Sudan benutzten Webstiihle unterschieden sich nicht
von dem in Mittleren Osten und in Afrika gelaufigen
horizontalen Webstihlen. Die groberen Stoffe wurden in

der 3tadt und auf dem lLande von Frauen auf einfacher
konstruierten Webstiilhlen hergestellt, widhrend Manner mit-
hilfe aufwendigerer Webstiihlen feine Baumwollstoffe fiur
Kleidungssticke herstellen. Beli den Hadendowa weben Frauen
die "shamla", eine Wolldecke, in kleinen Bahnen, die zu-
sammengeniaht werden. Dabei wird die einfachste Art von
"ground loom" verwendet, bestehend aus zwei Pfahlen, die
in einem Abstand, der mit der gewinschten Bahnlange der
S5toffe iibereinstimmt, in den Boden gerammt werden, ferner
zwel Holzstdben, mit deren Hilfe die Kette befestigt

und hinter die Pfahlreihe gespannt wird, einem Webgeschirr
mit Schnurschlingen zum Einziehen eines jeden zweiten
Kettfadens und einem Holzschwert, das statt des sonst iib-
lichen Kammes zum Anschlagen des Schusses verwendet wird
(sha'aban 1970, 87; Picton und Mack 1979, 49). Wdhrend

des Webens mull sich die Weberin mitsamt dem webgeschirr,
das auf zwel Steinen ruht, entlang der Kette bewegen.

Diese Konstruktion ist relativ einfach, da nur jeder wei-
te Kettfaden vertikal bewegt wird ("single heddle loom")
und ohne Pedale gearbeitet wird. Die Arbeitshaltung ist
vermutlich anstrengend, da sich die Weberin in hockender
Haltung neben der Kettbahn befindet.
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Line prazise Beschreibung dieses Webstuhls, mit dessen Hille
frauen in Omdurman und in den nordlichen P’rovinzen des budan
Wwolle zu “eltbahnen und vatteltaschen weben, i1st aus den
20ger Jahren verfigbar, dirfte aber nach wi€ vor aktuelle
Bedeutung haben: "With a 'Bismillah' or a word or two of
charm or prayer the weaver plans her loom in a shady spot.
ohe first knocks two vegs into the ground with a stone and
places a long stick behind them, the warp beam of the loom to
be, then measuring the desired length of the plece to be woven
by the length of her hand she knocks in two more pegs and layc
another stick behind them for the breast beam. With another
'Bismillah' she takes strong 2 ply wool, ties it to the warp
beam and passes 1t under the breast beam and back again over
the warp beam, making a continous warp. If the warp is of any
length two workers will lay it, each taking one end and
throwing the ball of wool back and forth. when the warp is
laid a stick (shed stick) is inserted between the upper and
lower threads close to the warp beam and kept there till the
pilece 13 woven, 50 far the procedure is the same as for mat-
making: now comes the step in evolution - with a third
‘#Zismillsh' a rod is taken, balanced on the stones set on
elther side of the warp and laced continously under the lower
warp threads. This is the heddle, essential for all future
developments, and the sticks and stones méy now be considered
a loom" (Crowfoot, G.M., 1921, 26; vgl. dazu auch die graph-
ischen Darstellungen in streck 1982, 130 f.).

iin Webschiffchen wird zumeist nicht benutzt, sondern das Garn
zu elner Kugel gewlckelt, eventuell mit einen Jtab in der
Mitte; auch ein Kamm oder schwert werden oft nicht gebraucht.
Danit und aufgrund der unbequemen Arbeitshaltung wird das wWe-
ben zu einer langsamen und mihevollen Tatigkeit.

In der gleichen studie wird auch der technisch entwickeltere
"double heddle loom" beschrieben, der von !Mannern fir die

Herstellung von Kleidungsstoffen aus Baumwolle verwendet wird.



ir erlaubt die raschere Produktion von stoffen, da mit einem
doppelten Geschirr, das eine gegenlaufige Bewegung der geraden
und der ungeraden Kettfaden produziert, der wWechsel nach jedem
schuB schneller vonstatten geht (fiir eine detaillierte Be-
schreibung, vgl. Picton und Mack 1979, 50 f.). Das WJebgeschirr
besteht, wie aus der Bezeichnung hervorgeht, aus zwel schalten,

durch deren Schlingen die geraden und ungeraden Kettfaden alter-

nierend laufen. Die Jschiéfte werden so aufgehdngt, daB sie nur
gegenliufige Bewegungen, die iUber eine Rolle oder eine Waage
miteinander vermittelt werden, ausfiihren konnen. Diese Beweg-
ungen, die den wechsel der Kettfdaden nach jedem 3chuf herbei-
fihren, werden mit Pedalen gesteuert, die in einer Grube zu
FiBen des Webers lagern (Crowfoot, G.M., 19217, 30). Vor allem
bei feinmaschigen Geweben sind die krleichterung und Beschleu-
nigung, die gegeniber dem "single heddle loom" erzielt werden,
erheblich (vgl. zur Verbreitung dieses Typs unter afrikanischen
Webern auch Gardi 1969, 194 ff.).
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Mit einem solchen Webstuhl wurde fruher in Omdurman auch

auf den StraBen des wsuq gewebt, doch ist inzwischen das
Weben zu einem Heimgewerbe geworden (Meinhof 1916, o4;

Kuhn 1970, 244). Fir seine Baumwollstoffe besitzt Omdurman
seit alters eine iiberregionale Reputation, die 2zu erheblich-
en interurbanen Exporten gefiihrt hat. Die Vermarktung wird
vorwiegend von Stoffhandlern organisiert, im lokalen Be-
reich auch von den Webern selbst (Kuhn 1970, 244).

Neben dem traditionellen sudanesischen Baumwollstoff "damour"
wird ein sehr feiner Stoff, der die Bezeichnung "farad"
tragt, gewebt, der insbesondere fiir tobs verwendet wird.
"Farad" wird von Mannern und Frauen gewebt, die aus Ober-
agypten eingewandert sind und Ende der 60ger Jahre mit 1200
Webern die Anzahl der sudanesischen Weber in Omdurman iiber-
trafen. Die Qualitat ihres Produktes, aber auch Kostenvor-
teile aufgrund der Tatsache, dall auch Frauen weben, haben
ihnen Konkurrenzvorteile gegeniiber den sudanesischen Webern
verschafft (Kuhn 1970, 249). Dennoch sind auch sie von der
industriellen Konkurrenz betroffen, seitdem die Textilindu-
strie feine Stoffe. aus importierten synthetischen Garnen als
Substitut fir den baumwollenen tob anbietet. Aber auch die
einheimische Industrie leidet ebenso wie das Handwerk unter
massiven Textilimporten, die von der politisch einfluBreichen
Handlerschaft, fur die der Stoffimport ein wichtiger Ge-
schaftsbereich ist, gegen alle Absichten importsubstituier-
ender Industriepolitik bisher noch durchgesetzt wurden.
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5.1.0., Topferei

Die wichtigsten Produkte der Topferei sind Krige, Kannen,
Topfe, Kochgeschirre, Getreidespeicher, Pfeifenkdpfe (im !
Sid-Sudan), Kaffekannchen (gobanas, im Nord-Sudan) und ‘
Schopfkellen fiir die allerdings selten gewordenen Wasserri-
der (saqias) am Nil. Aus tonhaltiger Erde werden auBerdem
Ziegel gebrannt, was vor allem im Umkreis groBlerer Stddte
ein bedeutendes Gewerbe darstellt. Tonerne Haushaltswaren 5
stehen zu einem gewissen Mafle in einem Substitubtionsverhalt- z
nis zu zhnlichen Erzeugnissen aus Holz, Leder und Flecht-
werk; natirliche Ressourcen und kulturelle Traditionen be-
stimmen den Stellenwert der verschiedenen Rohstoffe und
Produktionsprozesse. Wahrend z.B. nomadisierende Hadendo-

wa den Ziegenlederschlauch als Wasserbehilter bevorzugen, ist

LD

uanber den seBhaften Angehorigen der gleichen Ethnie vorwie-
pend das Tonsefil in Gebrauch (Sha'aban 1970, 60). Alle Pro-
dukte aus einheimischen Rohstoffen sind aber gleichermaflen
der Konkurrenz importierter GefdBe aus Metall unterworfen;
auch umgearbeitete Kenister aus Blech, in denen u.a. 01
cingefiithrt worden ist, haben zu einer partiellen Verdran-
Fung tonerner Wasserbehdlter geflihrt (Herzog 1957,154).

In den meisten Teilen Afrikas ist die Topferel von Frauen
dominiert, obwohl hdufig parallel auch von Miannern getopfert
wird. Vor allem in hamitisch beeinfluBten Regilonen findet
sich auch Mannertopferei, wie vor allem am Osthorn und inm
Osten des Sudan (Schurtz 1900,13 f.; Stuhlmann 1910,24).
In Shendi (WeifRer Wil) lag die Topferei in Handen der Min-
ner, welche die fir sagqias verwendeten Topfe herstellten.
Andererseits wird in Darfur (Jebel Marra) nur von Frauen
getopfert: friher waren in dieser Region Schmiede und
Topferinnen die einzigen Vollerwerbshandwerker, heute wird
jedoch dort nur noch nebenerwerblich getopfert. Unter den
Nuba (Slid-Kordofan) stellt die Topferei, die ausschlieR-

lich von Frauen betrieben wird, das einzige Handwerk dar,




das in groflem Rahmen existiert und die Vorstellung einer
beruflichen Gruppenzusammengehorigkeit hervorgebracht hat
(Soeffing 1979,48 f.; Schurtz 1900,19; MacMichael 1922,
36f.3; Nadel 1947,72). Auch im Siid-Sudan dominiert die
Frauenarbeit in der Topferei, wie z.B. bei den Toposa, wo
Topferei eine universale Beschiaftigung der Frauen ist, und
den Schilluk, deren Frauen hauptsidchlich Krige, Kochge-
schirre und PfeifenkOpfe aus Ton herstellen (Nalder 1937,
80; Hofmawr 1925,%24). Auch bei den Dinka, Latuka und Jur
topfern Frauen, widhrend bei den Lango und Zande auch von
Miannern getdpfert wird (Powell-Cotton 19%4,90f.).

Eine Arbeitsteilung im Produktionsprozel existiert wie bei
den meisten IHandwerkszweigen auch in der Topferei nicht.
Jedoch findet eine Kooperation statt in der Gewinnung des
Rohmaterials, das im Sudan zumeist aus fluvialen Ablagerun-
gmen gewonnen wird. Dabel wird eine grofiere Menge tonhalti-
gen Bodens, die filir mehrere Topfer ausreicht, ausgegraben
und auf die Beteiligten verteilt. Ansonsten wird indivi-
duell gearbeitel, auch wenn die Topfereien eines Dorfes bzv.

einer Stadt auf einem Platz konzentriert sind.

Die Bdden des Sudan liefern glnstige Voraussetzungen fir die
Gewinnung des Ausgangsmaterials, da sie zumeilst sehr ton-
haltig sind. Vie in den meisten Teilen Afrikas wird die
Tonerde im Tagebau ausgegraben und in Gruben in Nahe der
Arbeitsplatze gelagert. Zur Magerung des Tones werden ver-
schiedene organische und anorganische Stoffe beigemischt
wie z.B. Hacksel, Dung, Gras, Kreide und gemahlene Ton-
scherben (Hofmarr 1925,324; Grabham 1910,172; Drost 1267,
32 und 35). Haufig wird das Material fir einige Zeit -
zwischen zwel Tagen und zwei Monaten - gelagert, nachdem
es bereits bearbeitet, d.h. getrocknet, gestampft und un-
ter Beigabe von Wasser und Zusatzstoffen geknetet worden
ist. Die Nuba (8iUd-Kordofan) und Tama (Sud-Darfur) lassen
profle Wassertonfe aus Ton in den Erdboden ein, und lagern




darin den fertigen Ton (Arkell 1939,79; Crowfoot , JeW., 1924,73;
Drost 1967,%7{f.).

Von allen Handwerken Afrikas scheint die ToOpferei am
wenigsten technische Innovationen adaptiert zu haben, was
insbesondere in der geringen Akzeptanz der Topferscheibe
und des Brennofens evident wird (Johnson 1978,269). Die
Topferscheibe wird im Sudan lediglich entlang des Nil zwi-
schen Khandak und Kerna in der Dongola-Region benutzt; auch
im nubischen Teil Ag-ptens ist die Topferscheibe - aller-
dings nur bei t&pfernden Minnern - in Gebrauch (Grabham 1910,
472; Blackman 1968,1%5). In dieser Region wird auch der
"kiln" eingesetzt, der in Agvpten oberirdisch angelegt

ist, im Sudan dagegeri in flaschenformiger Gestalt in den
Boden gegraben wird. Im Sudan wird der Brennofen nur fiir
die von MAnnern hergestellten Erzeugnisse (bormas,godus)

in Gang gesetzt (Grabham 1910,172; Blackman 1968,141 und
1¢6ff.). Von dieser Region ndrdlich Khartoums abgesehen

werden im Sudan weder Topferscheiben noch Brennofen benutzt.

Fir dic Yormung des GefZflles ohne Topferscheibe stehen drei
Grundbtechniken zur Verfiligung, die in Varianten und Kombina-
tionen auftreten (siehe ausfilhrlicher Drost 1967,44ff.): |
- Treiben ist die Formung des Gefdlles aus einem vollen Ton- !
kKlumpen entweder nur mit der Hand oder unter Zuhilfenahme
eines Schlaginstrumertes;

- beim Abformen wird das Material iliber einer Vorlage geformt;
- das Aufbauen geschieht durch Zusammenfiigen einzelner Tei- 1

le, entweder als Wilste oder schon vorgeformte Teile.

Im Sudan werden alle Verfahren angewendet und in der Regel
kombiniert, um fir jede Form die sinnvollste Verfahrenswei-
se zu praktizieren. In der Herstellung der GefdBe fur saqias
wird dercn Oberteil getrieben, wobei mit der bloBRen Hand

aug einem Lehmklumper die Wiande des GefdBes geformt wer-

den durch Entfernung des Uberflissigen Tons; nach zwei
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Tagen Trockenzeit wird mit Wilsten der Boden angeset»t und
glattgestrichen (MacMichael 1922,%6f.). Reines Iland- oder
Schlagtreiben ist im Sudan unbekannt, wird hingegen in

West- und Sudafrika nicht selten angewendet (Drost 1967,55).

Schlagtreiben mit konkaver Form scheint jedoch eine Spezia-
1litat der sudanesischen Topferei zu sein. Vor allem in der
Kombination mit der Wulsttechnik kommt sie fast ausschliell-
lich im Sudan vor (Drost 19€7,63ff.). Die konkave Form wird
von einer Erdkule gebildet, die mit éiner Matte, aul welche
von Zeit zu Zeit Dung gestreut wird, oder auch mit Blét-
tern ausgelegt wird, um das Festkleben des Tones zu vermei-
den. Mit einem ovalen oder pilzfdrmigen StoBel wird der Ton-
klumpen in die Form geschlagen und eine Schale in Gestalt
einer Halbkusel hergestellt. Nach einer Trockenzeit von ca.
einenm Tage werden Wilste auf den angefeuchteten Oberrand
angesetzt, deren Anzehl und weitere Formung denn dem Gefall
die endgiiltige Form verleihen. (Arkell 193%9,80ff.; Crowfoot, J.w«.
1924, b, 20; ders. 1925, 126; Nadel 1947,72; Drost 1967, 65).

Wahrend beim Treiben oder Abformen das Gefall aus dem Vollen

gearbeitet wird, montiert die Aufbautechnik den Gegenstand
aus Teilen, ¢le entweder als Wiulste ilibereinander gesdhichtet

oder als "Fertigteile" aneinandergefiigt werden.

Wilste konnen in Spiralen oder Ringen angelegt werden und
erinnern stark an entsprechende Verfahren in der Flechterei.
Die reine Spiraltechnik ist bei den Latuka, Dinka und Jur
belegt, deren Topferinnen vom Boden an zufwirts spiralig
das Gefall aufpauen. fils Werkzeuge dienen ihnen dabei nur
ein Spachtel aus Holz oder eine Muschel zum Gliatten der
Wande (Powell-Cotton 1934,91).

Ringwulsttechniken werden in Darfur und am Blauen Nil in
Kombination mit Schlagtreiben praktiziert, haben jedoch nur
den Stellenwert einer Zusatztechnik, mit deren Hilfe z.B.

Render angesetzt werden. Im allgemeinen ist die Wulsttechnik
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in der Topferel des Sudan bei weitem nicht so verbreitet
wie 1in der Flechterei: wdhrend in Nubien, Kordofan und
Darfur vor allem die Spiralwulsttechnik (s.o.) im Flechten
vorherrschend ist, wird vorwiegend mit Hilfe der Treib-
technik getopfert (Drost 1967,100).

Eine besondere Verfahrensweise kommt in der Herstellung der
"eobanas" zur Anwendung. Zwel Teile in Gestalt hohler Halb-
kugeln werden mit der lHand getrieben und zusammengefigt.
hinschlieBend werden Ausgufl und Henkel aufgesetzt, schliel-
lich das Gefall poliert und ornamentiert, bevor es gebrannt
wird. Diese "Stlicktechnik", die sehr feinwandige Gefzlle
ermoglicht, wird in Omdurman ausgefihrt, stammt urspring-
lich aber vermutlich aus dem Ost-Sudan (Grabham 1910,172).

Abgesehen von den unterirdischen Brenndofen im Nord-Sudan

wird im Sudan ausschlieBlich mit offenem Feld- oder Gruben-

brand gearbelitei. In El-Fasher (Slid-Darfur), Dongols, am
Blauen Nil, bei den Nuba und Schilluk wird mithilfe einer
kleinen Grube, in welche die Gefdle geschichtet werden,
gebrannt. Als Brennmaterial dient Stroh, haufiger jedoch trock-
ener Dung (Lrkell 1939,83; Hofmavr 1925,324; Drost
1667,2165f. und 223). Offener Feldbrand findet sich da-

gegen seltener im Sudan und wird nur an einigen Stellen
entlang des il praktiziert (Drost 1967,217).

Uber die Vermarktung von Tonwaren ist wenig bekennt. Sie
missen jedoch schon seit Jjeher eine bedeutende Handelswa-
re gewesen s2in. So wurden friher z.B. in nubisches Gebiet
Topferwaren aus Hassaheissa (Blauer Nil) importiert (Her-
zog 1957,154). Die Topferinnen der Nuba produzierten so-
gar in groBem MzBe auf Vorrat, da sie nur in der Trocken-
zelt topferten, aber das ganze Jahr hindurch ihre Waren
absetszten. Mithilfe konkaver Formen vermochten sie bestimm-
te Produkte gewissermallen-in Serie herzustellen, wobel

sich auch eine regionale Spezialisierung auf bestimmte
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Formen herausbildete (Nadel 1947,74). Fir den Markt pro-
duzlierten auch die Fellata in Port Sudan und die Topfer
der Fur. Bei den Fur (Sid-Darfur) hat sich das friiher
hauptberufliche Topfern allerdings inzwischen zu einer nur
noch subsiddren Verdienstquelle reduziert. Schmiede und
Topferinnen, die urspriinglich einzigen Vollhandwerker,
werden dort verachtet und abgesondert. Inwieweit Diskri-
minierungen dieser Art im Sudan ansonsten anzutreffen sind,
148t sich ohne weitere Informationen nicht beschreiben
(Krieger 1952,108; Soeffing 1979,50).

Eine andere Nutzung des tonhaltigen Bodens stellt die vor
allem an der Ufern des nordlichen Nil anzutreffende Her-
stellung von Ziegeln dar. Die "kilns" sind so plaziert, dal
Wasser und Schlamm des Flusses leicht erreichbar sind.
Schlamm, Dung, Wasser und Stroh werden gemischt und in
einer Auflenschablone, die aus einem in Iifthohe angebrach-
ten Stein mit entsprechender Hohlung besteht, in die ge-
winschte Form gebracht. AnschlieBend werden die rolien Zie-
gel der Sonne ausgesetzt, bis sie auBerlich trocken sind.
Das Brennen erfolgt in einem "kiln", der aus einer quadra-
tisch angelegten Ziegelmauer besteht. In diese werden die
rohen Ziegelsteine plaziert und mit Holzkohle, die in
kleine Schichte zu ebener Erde eingebracht wird, befeuert.
Als Arbeitskriéfte werden haufig Fellata eingesetzi, in der
Umgebung Khartoums z.B. "bachelors from Chad" (Barclay
1964,16).

2.2 Der Entwicklungsstand des Dorfhandwerkes

Der Grad der Urbanisierung im Sudan ist selbst im Vergleich
zu seinen Nachbarlidndern gering. Einzige stadtische Applome-
ration stellt im Grund der Komplex der "Three Towns" dar,

hinter dem alle anderen Stddte weit zuriickfallen, was Kauf-
kraft, Bevolkerungszahl und stddtische Funktionen anbelangt.




Selbst die "Three Towns" aber sind zu einem nicht unbe-
trachtlichen Teil durch ein rurales Geprige gekennzeichnet,
welches durch den sténdigen und intensivierten Zuzug vom
Lande erhalten wird. Dies ist auch an der Beschidftigungs-
struktur ablesbar, da viele Zuwanderer mangels formaler
Beschaftigungsmoglichkeiten mit hergebrachten Fertigkeiten
- Landbau, Viehzucht und Handwerk - ihren Lebensunterhalt
zu verdienen suchen. Die oben beschriebenen Handwerks-
techniken finden sich auf dem Land urd in den Stadten glei-
chermallen, der Unterschied liegt in der Regel allein in
der raumlichen Xonzentration von Handwerkern, wie sie auf
dem Suq stattfindet. Bei Heimgewerbe, das durchweg eher
von Frauen wahrgenommen wird, durften urban-rurale Unter-
schiede am geringsten ausfallen: gewebt, gelflochten und
getopfert wird von den Frauen der Stédte wie des Landes,
die Vermarktung findet - wenn nicht Auftragsproduktion

ausgefihrt wurde - auf dem sug el marra oder iUber einen

Zwischenhandler statt.

Gowelt sich die Entwicklung des ruralen llandwerks aus vor-
liegencern Unterlagen rekonctruieren 1aft, hat es in allen
Regionen des Sudan in etwa parallele Verdnderunsgen in
Stellenwert und Struktur des Handwerks gegeben. Die Pro-
fessionalisierung des Handwerks war vermutlich nie sehr
ausgepragt gewesen; nahezu jede historische oder ethno-
graphische Beschreibung einzelner Regionen oder Ethnien
versichert, daB dem ilandwerk nur geringe Bedeutung zukommt
(vgl. z.B. Nadel 1947,15; Herzog 1957,15%; Reinig 1966,
783 Soeffing 1979,48f.). Handwerkszweige, in denen Ansidtze
einer Professionalisierung existierten, waren das Schmiede-
wesen, diec Gerberei, Weberei und Topferei; ferner hat sich
am nordlichen Nil der Schiffsbau als Vollhandwerk ent-
wickelt (Pallme 184%,155; Soeffing 1979,48). Nicht jedes
Dorf besall jedoch Handwerker aller Sparten, vielmehr muBRte
gich hzufig der Kunde auf den Weg zu einem Handwerker in

der Umgebung machen oder die Handwerker gingen auf "Stor",




was insbesondere fiir die Schmiede zutraf (Pallme 1843%,156).

DaB sich diese Ansdtze eines Handwerkertums, die zumin-
dest in einigen Regionen des Sudan existierten, nicht ent-
wickelten, hat in verschiedenen historischen Phasen je
spezifische Ursachen gehabt. Die enorme Bedeutung, welche
c¢ie Sklaverei seit Jahrhunderten im Sudan besessen hat,
hatte u.a. zur Folge, daB landwirtschaftliche, handwerk-
liche oder Hausarbeit von unfreien Personen verrichtet
wurde. Korperliche Arbeit wurde mit Unfreiheit identifi-
ziert und behielt dieses Stigma auch spdter, als die Skla-
verel lidngst aufgehoben war. Dieses Image mull eine weite
Verbreitung gehsabt heben, da die britische Kolonialver-
waltung Schwierigkeiten hatte, fiur ihre Projekte Arbeits-
krafte zu rekrutieren und in einem starken MaBle auf VWest-
afrikaner (Fellata) zurickgreifen multe (McLoughlin 1962).

Die turkische Besatzungsmacht hat tiefe Spuren in den
okkupierten Provinzen des Sudan hinterlassen. Aufgrund ex-
tremer Besteuerung, die grole Teile des Landes in jahrzehnte-
lange Armut stiirzte, war jeder Ansatz, mehr als nur das
uneittelbar Lebensnotwendige zu produzieren, fur die Be-
vGlkerung uninteressant (vgl. als Beispiel die Erklirung

der Bevolkerung in Kordofan, warum sie keine Baumwolle
antauen und verarbeiten; Pallme 1843%,155f.). Die an die
osmanische anschlieBlende Herrschaft der Mahdisten dirfte

in dieger Hinsicht den gleichen Effekt gehabt haben.

Schon in der vormahdistischen Zeit war der Import euro-
paischer Manufakturerzeugnisse auch in den entlegeneren
Regionen des Sudan durchaus signifikant. Der negative Ein-
fluBl der Importkonkurrenz auf das Handwerk ist allerdings
dort am splirbarsten, wo ausléndische Waren am wenigsten
behindert von Transportschwierigkeiten und politischen
Regtriktionen einstromen- konnten; dies gilt insbesondere

fir die Regionen des Niltals, derer handwerkliche Traditionen




zur Bedeutungslosigkeilt verkommen bzw. ginzlich erloschen
sind (Herzog 1957,153ff.). Gidnzlich aulfgegeben wurde - wie
in fast allen Teilen Afrikas - die Eisenschmelze, alsg im
letzten Jahrhundert europidische Eisenbarren verfigbar
wurden (Bascom 1961/62, 582). Auch das Weben wurde seltencr,
selitdem - insbesondere seit Beginn dieses Jahrhunderts -
der Import von Textilien an Bedeutung gewann. Schon 1913
stellten Baumwollwaren, Metall und Metallerzeugnisse fast
die Hdlfte des sudanesischen Importes (wertmidBig); bis

1925 war ihr Anteil bel erheblicher Steigerung des abso-
luten Importwertes auf ca. 2/% gewachsen (Stern 1928,100).
Im Niltal, das aufgrund seiner iberdurchschnittlichen Kauf-
kraft und der verkehrsglinstigen Lage Hauptabnahmegebiet
ist, ist das Veben vollig aufgegeben worden und selbst das

Schmieden nicht mehr bekannt (Herzog 1957,154).

In den peripheren Replonen — vor allem im Westen und Suden
deg Sudan - int das Ochmieden allerdings noch immer ein
bedeutendes Hundwerk. In manchen Gebieten scheint die
Schmiede sogar noch eine relativ rezente Innovation zu

sein, die sich erst durchzusetzen beginnt (Nadel 1947,15).
it der kommerziellern LErschlieBung lindlicher Riaume, wie

sie vor allem durch arabische Hidndler seit Beginn der bri-
tischen KolonialherrsclHt vorangetrieben wurde, wird aber
das rurale Handwerk der Konkurrenz des einheimischen stiadti-
schen Handwerks verstarkt ausgesetzt, das im Gegensatz zum
Import Produkte lokalen Designs anbietet (Speerspitzen,
Hacken u.a.) und damit das Dorfhandwerk empfindlich zu tref-
fen vermag. Diese Entwicklung hat im Resultat zu einer un-
gleichen raumlichen Verteilung des Handwerks gefithrt: "In
some parts of Zasnde country blacksmiths were rather rare,
but plenty were found in the more remote regions" (Reinig
1966,80). Bei insgeszmt vermindertem Stellenwert des
Schmiedehandwerks hat sich dessen Tatigkeit gewandelt auf-

grund der Verfigbarkeit importierten Materials (Blech,
Draht, Schrott; s.0.).
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Eine ahnliche Feststellung 1d4Bt sich fiir die Holzverar-
beitung treffen. Der Demonstrationseffekt neuer Produkte
hat neue Techniken - wenn auch auf dem Lande nur in gerin-
gen IMale - verbreitet, doch hat global das holzverarbeiten-
de Handwerk vermutlich an Bedeutung verloren. Auch die
Gerberei hat starke Einbullen zu verzeichnen gehabt, da sie
gleichzeitig mit dem Export (um den Zugang zum Rohmaterial),
mit dem Import von Leder und der einheimischen Industrie
konkurrieren mufl. Regionale Schwerpunkte der "rural tanne-
ries" sind daher in peripheren Gebieten zu finden, die
aufgrund der noch immer virulenten (wenn nicht gar wachsen-
den) Transportprobleme einen gewissen "Importschutz" genies-

€I

Interessanterveise unterliegen die handwerklichen Sparten,
in denen die Arbeit von Frauen dominiert, am wenigsten
Veranderungen negativer oder positiver Art durch dullere
Impulse. Vom Weben und Spinnen abgesehen haben sich die
typischen Frauerhandwerke - Flechten, Topfern und das in
den DOrfern bei weitem wichtigste ilandwerk der Frauen: die
Brauerei - relativ gut gegen Konkurrenz behaupten konnen.
Andererseits sind im Sudan wie in anderen Teilen Afrikas
die Frauenhandwerke durch einen technischen Konservativis-
mus gekennzeichnet, der vor allem deutlich wird, wenn im
gleichen Handwerkszweig auch Manner tétig sind, die jedoch
eine andere Technik tenutzen. Dies ist u.a. der Fall beim
Weben von Baumwollstoffen, die von Frauen auf dem einfachen
"single heddle loom", von Mannern auf dem "double heddle
loom" hergestellt werden, und beim Topfern, das nur von
Mdnnern auch mithilfe der Tdpferscheibe ausgefiihrt wird.
Die technische Stagnation der Frauenhandwerke ebenso wie
auch ihre offenbar groBere Uberlebensfsahigkeit stehen wohl
mit der direkteren Einbindung der Frauenarbeit in den
Subsistenzbereich in Zusammenhang. In manchen Fdllen haben
sich Manner erst in die handwerkliche Produktion einge-
schaltet, als sich Chancen einer Marktproduktion eroffneten




(z.B. beim VWeben). Ihre enge Beziehung zum Subsistenzbe-
reich 188t die Marginalkosten der Arbeit von Frauen gegen
Null tendieren, was die Produkte des Frauenhandwerks an-
gesichts geringer Rohstoffkosten und minimalen Gerédteauf-

wandes gegen Konkurrenz immun macht.

Dies gilt insbesondere flir das bedeutendste Handwerk der
Frauen in den Dorfern, das Brauen von merissa, einem Bier
aus Dura. Da auch das Getreide der Subsistenzproduktion
entstammt, die zu eirem Uberwiegenden Teil in den Zustédn-
digkeitsbereich der Frauen fallt, stellt das Brauen von
merissa einen effektiven Wep dar, ein Subsistenzprodukt in
Geld zu verwandeln, das fur die wenigen am Markt zu er-
werbenden Waren fiir den Haushalt bendtigt wird (Reinig
1966,79).

“Was fur das TFPraucnharndwerk gilt, Lrifft mit Abstrichen auf
das Handwerk inscesamt zu: es lberlebi trotz Uberlesener
Konkurrenz, weil bzw. solange die Opportunitiatskosten

der Arbeit minimal oder Wull sind (zur Ausweitung dieser
These auf das alrikanische Handwerk insgesamt vgl. Johnson
1978,267ff. ). Einige ehemalige Vollerwerbshandwerke haben

inzwischen daher den Charakter von nebenberuflichen Tatig-

keiten angenommen Gerberei , Schmiede, Topferei ; s.o.). ‘Hiu-

b
fig wurde aber azuch seit jeher nur in der landwirtschaft-

lichen off-season das Handwerk ausgeiibt (Weben, Flechten,
Schnitzen). Zusétzliche Kosten der Reproduktion der Ar-
beitskraft entstehen dann durch handwerkliche Aktivitdten
nicht, sodafl auf technisch Uberlegene Konkurrenz flexibel
reaglert werden kann, was aber letztlich zur Festschrei-
bung der Kimmerexistenz der Handwerker fiihrt.

Dieser Zustand bleibt stabil allerdings nur solange die
Opportunitatskosten der Arbeit gering oder Null sind. Eine
alternative Beschidftigung in der landwirtschaftlichen

off-season wirde daher das Handwerk mit zuvor unbekannten
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Arbeitskosten konfrontieren: um Arbeitskrafte zu binden,
miullte es eine Aaquivalente Entlohnung bieten, die mit den
alternativen Verdienstmdglichkeiten (z.B. im urbanen Be-
reich oder der Ixportproduktion) korrespondiert. Der Nie-
dergang des Handwerks in Afrika wird daher nicht allein
auf industrielle Konkurrenz, sondern mehr noch auf die ge-~
wachsene Bedeutung der Saisonarbeit zuriickgefithrt (Johnson

1978,267).

Diese These trifft auf die kEntwicklung des Sudan seit Be-
ginn der kolonialen Lxportproduktion mit einiger Wahr-
scheinlichkeit zu. Mangel an Arbeitskridften fir die Baum-
wollproduktion in der Gezira, am Weillen Nil und in der
Kassala und Red Sea Province war ein anhaltendes Problem,
dem u.za. wit einem relativ hohen Lohnniveau fur die in den
Plantagen Beschiéftigten hegegnet wurde. Das Einkommen der
okonomigchen Zentralregion des Sudan beliuft sich auf das
Dreifache des Durchschnitteinkommens der periphercn Gebiete
und attrahiert Arbeitskrafte aus den Regionen dominanter
Subsistenzlandwirtschaft bis weit nach Westafrika hinein
(PMeLoughliin 196%; Qesterdiekhoff 1980b,279ff.; Stern 1923,
67). Vor allem iArbeitskrdfte aus den westlichen Provinzen
(Kordofan, Darfur) finden als Saisonarbeiter Beschaftigung,
unter ihnen viele Fellata, die eigene Siedlungen an der
Feripherie groBer Plantaegen errichtet haben. Da jedoch ge-
rade diese Gruppe einen bedeutenden Stellenwert im Handwerk
des Sudan innehat, haben sich vermutlich die neuen Chancen
eines sicheren und héheren monetdren Einkommens in der land-
wirtschaftlichen Saisonarbeit negativ auf den Fortbestand

des Handwerks ausgewirkt.

Offensichtlich wurde die Attrektivitat handwerklicher Be-
schaftigung von zwel Seiten unterminiert: wurde ihr durch
industrielle Konkurrenz der Markt streitig gemacht, so
nahmen ihr neue Verdienstmoglichkeiten die Arbeitskrafte.
Ihre vor allem durch die Importkonkurrenz reduzierte
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"earning capacity" vermochte mit dem relativ hohen Ein-
kommensniveau in der Exportproduktion nicht zu konkurrie-

ren.

4, Entwicklungspolitische Aspekte

Bisher hat die Attraktivitdt des urban-industriellen Ent-
wicklungsmusters die Einsicht verhindert, dal im Poten-
tial handwerklicher I"shigkeiten Chancen einer wirtschaft-
lichen und sozialen Entwicklung begrindet liegen. Auch die
Stagnation des industriellen Wachstums Ende der 7Oer Jahre
hat nicht die Besinnung auf alternative Strategien gefdr-
dert, sondern im Gegenteil eine VorwArtsstrategie promi-
nent werden lassen, die auf den Ausbau und die Expansion
der Agro-incdustrie setzt. Das "Basic Programme" des Arab
Fund for Social and Economic Development das Bestandteil §
des Sechsjahresplanes geworden ist, sieht Investitionen

in liche von LS 220 Mio. in der Textilindustrie, LS 52 Mio.
im Bausektor und LS %6 Mio. in der Lebensmittelindustrie i
vors; LS 12 FMio. sollen ferner in der Futtermittelindustric
und kleinere Betrdge in Gerbereien, Reismiihlen und der
llerstellung von Glukose und Stirke investiert werden (Basic |
Propgramme for Agricultural Development in tThe Democratic i
Republic of the Sudan 1976 - 1985, Appendix 6).

Schwerpunkte des Sechsjahresplanes sind die Bereiche Zucker,
Textil und Ledererzeugung: nach einer Phase der Importsub-
stitution soll dabei rasch der Ubergang zur Exportpromo-
tion gefunden werden. Die Produkiionstechnik ist - vor allem i
in der Gerberel und Zuckerraffinerie - hochgradig kapital- j
intensiv und arbeitssparend, auf importierte Inputs und vor
allem auslandisches Know how angewiesen (Oesterdiekhoff

1979). |

Vor allem aber werden die strukturellen Defizite des verar-
beitenden Sektors mit diesem Programm fortgeschrieben. Der
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industrielle Output bleibt weiterhin fast ausschliellich
fir den Endkonsum bestimmt, wobei der Luxuskonsum einen
hohen Anteil vereinnahmt. Inputs fir den Agrarsektor oder
die Industrie werden in nur sehr geringem Mall hergestellt.
In den Budgets vor allem der ruralen Haushalte spielen
industrielle Yrodukte eine verschwindend geringe Rolle, die
im Zuge der industriellen Preiserhohungen und der sich ver-
schlechternden terms of trade filir die Landwirtschaft sich
noch verringert hat. Die industrielle Produktion ist seit
ihrem Beginn in einem hohen und wachsenden Mall von impor-
tierten Inputs abhéngig, ihre Kosten werden daher in ent-
sprechender Intensitét vom Weltmarktpreisniveau und dessen
Schwankungen bestimmt (vgl. zu den Strukturdefiziten des
Industriesektors ausfiihrlicher Oesterdiekhoff 1979 und ders.
1980a, 228ff.). Insgesamt stellt der Industriesektor - wie
eine Kommission der Weltbank festgestellt hat - eine unren-
table Unternehmung dar, die ausschliefllich aufgrund der ihr
pewithrten Subventionen und insbesondere des starken el fek-
tiven Viollschutves des Binnenmarktes lberlebt - zum Scha-
den der Konsumenten und aul Kosten der Entwicklung anderer
Sektoren (IBRD 1978; Oesterdiekhoff 1980a,239ff.).

Angresichts dleser Probleme wurden fiir einige Branchen schon
vor einiger Zelt Vorschlage unterbreitet, die fur eine De-
zentralisierung plddierten. Auf diese Weise lieBle sich der
Kapitalkoeffizient betrachtlich reduzieren - in der Zucker-
industrie auf nur 10% der groBindustriellen Produktions-~
weise - und die Frage der Rekrutierung von Fachkraften
16sen. Die Versorgung mit notwendigen Giitern und die Schaf-
fung von Arbeitsplitzen in strukturschwachen landlichen
Regionen konnten so eher erfolgreich sein, abgesehen von
Chancen einer genossenschaftlichen Partizipation an regio-
nalen "poles of growth", wie sie von der FAO und ILO vor-
geschlagen worden sind (fiir ein solches Programm vgl.
Oesterdiekhoff 1980a,2%2ff. ).
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In diesem Rahmen lielle sich auch das Potential traditio-
nellen Handwerks neu entfalten und beleben. Ein rurales
Handwerk auf der Basis adaptierter Techniken wird dazu bei-
tragen konnen, die Beschadftigungs-, Einkommens- und Ver-
sorgungssituation in vielen Regionen zu verbessern. Chancen
flir solche Vorhaben bieten vor allem die Gerberei in Darfur
(vgl. Oesterdiekhoff 1980a,242ff.; Tubiana und Tubiana 1977,
92), aber auch Schmiede und Holzverarbeitung, denen im Zuge
der Durchfiihrung regionaler Entwicklungsprogramme, die aufl
die Einfiihrung von Pfligen mit tierischer Zugkraft abstel-
ien, ein neuer Stellenwert zuwachsen kann. Flr die Einfiih-
rung, von Schwimmiithlen kdnnte in einigen Gegenden der tradi-
tionelle Bootsbau eine Rolle gpielen, da zumindest der
Schwimmkorper und alle Holzteile lokal hergestellt werden
koénnen. Angegichts der Knappheit von Treibstoff, die den
Transport im Lande stindig bedroht, ware eine Neubelebung
der Segelschiffahrt suf dem Nil zumindest fir klrzere
Strecken bedenkenswert.

Um jedoch fiir diese und andere Handwerkssparten sinnvolle
Intwicklungsszenarios entwerfen zu konnen, bedarf es einer
sehr viel genaucren kenntnis der soziodkonomischen und
Lechnischen Aspekte des Handwerks. Zuwenig ist bekannt iber
die regionale Verbreitung und Bedeutung einzelner Hand-
werkszuweise, tber den aktuellen Stand der Produktionstech-
nik, uber die Vermarktung, das Einkommen, die Verschuldung
und die soziale Position der Handwerker. Zur Klarung dieser
I'ragen ist Feldforschung unumginglich, da die Okonomische
und ethnographische Literatur bisher - nicht nur im Sudan -
fiir das Handwerk verbliffend wenig Interesse gezeigt hat
(vgl. die Kritik von Bascom 1961/62,584). Entwicklungs-
politische Defizite korrespondieren auch in diesem Bereich
deutlich mit Torschungsliicken, die es im Interesse einer
Entwicklung auf der Grundlage angepaBter Techniken zu

schlieBen gilt.
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